Автомат гайконарезной модель 2А061 
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Гайконарезной автомат модели 2А061 предназначен для нарезания метрической резьбы М3, М4, М5 с полем допуска 6Н по ГОСТ 16093-81 в шестигранных гайках по ГОСТ 5927-70 метчиком с Г-образным хвостовиком. 

Основными конструктивными особенностями автомата являются:

двухшпиндельная горизонтальная компоновка с автономными загрузочными устройствами фрикционного типа, обеспечивающая возможность нарезания резьбы в гайках двух типоразмеров одновременно;

безударная подача заготовок гаек на метчик при помощи толкателей, получающих возвратно-поступательное движение от дисковых кулачков через рычажную систему;

оригинальная конструкция патрона, обеспечивающая определенное положение метчика и позволяющая осуществить четкий цикл работы станка;

наличие подвижной призмы, установленной на направляющих качения и работающей по принципу "следящей подачи", что повысило качество нарезаемой резьбы и производительность;

применение в конструкции механизма подачи "подвижной призмы", обеспечивающее автоматическую выбраковку заготовок гаек без отверстия под резьбу.

Автомат поставляется налаженным на нарезание резьбы М4. По требованию заказчика вместо основной наладки на нарезание резьбы М4 автомат может изготавливаться отлаженным на нарезание одной из резьбы М3 или М5.

Широкий диапазон частот вращения шпинделей осуществляется сменными шкивами.

Автомат данной модели рекомендуется использовать в крупносерийном и массовом производствах, в частности, на предприятиях метизной, электротехнической и других отраслей промышленности.



	Автомат гайконарезной модель 2А061 Основные технические характеристики 

Размер нарезаемой резьбы:

наибольший

М5

наименьший

М3

Количество шпинделей

2

Количество ступеней частот вращения шпинделей

6

Пределы частоты врашения шпинделей, мин-1

750-4 250

Наибольшая производительность для соответствующих размеров резьб, шт/ч

М3 - 16 450, М4 - 16 450, М5 - 11 620.

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

1,1

Скорость резания, м/мин.

40-53

Гбаритные размеры, мм

длина

650

ширина

620

высота

1 400

Масса, кг

550




Автомат гайконарезной модель МН62-01 
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Автомат гайконарезной модели МН62-01 предназначен для нарезания метрических и дюймовых резьб в шестигранных гайках, наружный размер которых должны соответствовать по ГОСТ 5927-70.

Автомат поставляется налаженным на определенный размер гаек, оговоренный в заказе. В комплект и стоимость автомата входят сменные приспособления для нарезания резьбы в гайках в пределах допускаемого диапазона.

В наладку входят сменные детали, установка которых на станке обеспечивает обработку гаек основных размеров.

Нарезание производится гаечными метчиками с изогнутыми хвостовиками.

Станок предназначен для использования на предприятиях с массовым и крупносерийным характером производства и может встраиваться в автоматические линии.

Конструкция патронов обеспечивает исключительно удобную и быструю замену метчиков: достаточно утопить защелку и через открывшийся паз извлечь затупившийся метчик и ввести новый.

Для нарезания резьбы с любым шагом не требуется никакой переналадки, так как обычно применяемые для подачи кулачки в автомате отсутствуют.

Переналадка станка на различные размеры гаек чрезвычайно проста, для чего необходимо:

С помощью винтов отрегулировать лотки загрузочного устройства. 

Сменить призмы и толкатели. 

Установить сменную втулку. 

Сменить плиту ворошителя.

Комплект сменных шкивов обеспечивает широкий диапазон частот вращения метчиков, что позволяет подобрать оптимальный режим резьбонарезания как для легких сплавов, так и для легированных сталей.



	Автомат гайконарезной модель МН62-01 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр нарезаемой резьбы, мм

М10

Наименьший диаметр нарезаемой резьбы, мм

М6

Количество шпинделей 

2

Количество частот вращения шпинделей 

6

Частота вращения шпинделей

280, 355, 450

по ступеням, мин-1

560, 710, 900

Число оборотов шпинделей на один двойной ход толкателя, об/дв.ход

32

Габаритные размеры, мм (ширина х длина х высота)

960 х 470 х 1155

Масса станка, кг.

400

Производительность, шт/час:

М6

4 000

М8

2 700

М10

1 980

Мощность главного электродвигателя, кВт.

1,1




Автомат гайконарезной модель МН63 



	[image: image3.jpg]


Автомат гайконарезной модели МН63 предназначен для нарезания метрических и дюймовых резьб в шестигранных гайках по ГОСТу 5927-70.

Автомат поставляется налаженным на определенный размер гаек, оговоренный в заказе. В комплект и стоимость автомата входят сменные приспособления для нарезания резьбы в гайках в пределах допускаемого диапазона.

В наладку входят сменные детали, установка которых на станке обеспечивает обработку гаек основных размеров.

Нарезание производится гаечными метчиками с изогнутыми хвостовиками.

Станок предназначен для использования на предприятиях с массовым и крупносерийным характером производства и может встраиваться в автоматические линии.

Конструкция патронов обеспечивает исключительно удобную и быструю замену метчиков: достаточно утопить защелку и через открывшийся паз извлечь затупившийся метчик и ввести новый.

Для нарезания резьбы с любым шагом не требуется никакой переналадки, так как обычно применяемые для подачи кулачки в автомате отсутствуют.

Переналадка станка на различные размеры гаек чрезвычайно проста, для чего необходимо:

С помощью винтов отрегулировать лотки загрузочного устройства. 

Сменить призмы и толкатели. 

Установить сменную втулку. 

Сменить плиту ворошителя.

Комплект сменных шкивов обеспечивает широкий диапазон частот вращения метчиков, что позволяет подобрать оптимальный режим резьбонарезания как для легких сплавов, так и для легированных сталей.



	Автомат гайконарезной модель МН63 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр нарезаемой резьбы, мм

М20

Наименьший диаметр нарезаемой резьбы, мм

М12

Количество шпинделей

2

Количество частот вращения шпинделей

6

Частота вращения шпинделей по ступеням, мин-1

100, 140, 200, 280, 400, 560

Число оборотов шпинделей на один двойной ход толкателя, об/дв.ход

35

Габаритные размеры, мм:

ширина

980

длина

615

высота

1 410

Масса станка, кг

640

Производительность шт/час.

М12

1 900

М16

1 350

М20

950

Мощность главного электродвигателя, кВт

3,0




Автомат гайконарезной модель МН64 
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Автомат гайконарезной модели МН64 предназначен для нарезания метрической и дюймовой резьбы в шестигранных гайках ГОСТу 5915-70.

Автомат поставляется налаженным на определенный размер гаек, оговоренный в заказе. В комплект и стоимость автомата входят сменные приспособления для нарезания резьбы в гайках в пределах допускаемого диапазона.

В наладку входят сменные детали, установка которых на станке обеспечивает обработку гаек основных размеров.

Нарезание производится гаечными метчиками с изогнутыми хвостовиками.

Станок предназначен для использования на предприятиях с массовым и крупносерийным характером производства и может встраиваться в автоматические линии.

Конструкция патронов обеспечивает исключительно удобную и быструю замену метчиков: достаточно утопить защелку и через открывшийся паз извлечь затупившийся метчик и ввести новый.

Для нарезания резьбы с любым шагом не требуется никакой переналадки, так как обычно применяемые для подачи кулачки в автомате отсутствуют.

Переналадка станка на различные размеры гаек чрезвычайно проста, для чего необходимо:

С помощью винтов отрегулировать лотки загрузочного устройства. 

Сменить призмы и толкатели. 

Установить сменную втулку. 

Сменить плиту ворошителя.

Комплект сменных шкивов обеспечивает широкий диапазон частот вращения метчиков, что позволяет подобрать оптимальный режим резьбонарезания как для легких сплавов, так и для легированных сталей.



	Автомат гайконарезной модель МН64 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр нарезаемой резьбы, мм

М30

Наименьший диаметр нарезаемой резьбы, мм

М22

Количество шпинделей

2

Количество частот вращения шпинделей

8

Частота вращения шпинделей по ступеням, мин-1

80, 95, 130, 145, 170, 200, 300, 350

Число оборотов шпинделей за один двойной ход толкателя, об/дв. ход

24

Габаритные размеры, мм:

ширина

1 565

длина

700

высота

1 550

Масса станка, кг

930

Мощность главного электродвигателя, кВт

5,5




Автомат резьбонарезной модель МН56 
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Автомат резьбонарезной модели МН56 предназначен для нарезания резьбы метчиком в изделиях из черных и цветных металлов в условиях мелкосерийного, серийного и массового производства.

Станок работает как в полуавтоматическом, так и в автоматическом режимах и может быть использован в автоматических линиях. В станке имеются блокировочные устройства для предохранения метчика от поломки при перегрузке его по осевому усилию и крутящему моменту.

Шпиндель вращается от электродвигателя через шестискоростную коробку передач. Управление коробкой передач однорукояточное. Настройка подачи шпинделя на необходимый шаг резьбы производится двумя сменными шестернями гитары и рукояткой переключения механизма подачи.

По особому заказу изготавливается наладка на левую резьбу, на мелкие метрические, дюймовые и трубные резьбы.



	Автомат резьбонарезной модель МН56 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр нарезаемой резьбы, мм 

М18

Шаг нарезаемой резбы, мм

1: 1,25: 1,5: 1,75: 2: 2,25: 3: 3,5

Наибольший ход шпинделя, мм 

150

Вылет шпинделя, мм

200

Наибольший ход резьбонарезной головки по колонне, мм

300

Расстояние от торца шпинделя до поверхности стола, мм

100-650

Размер конуса шпинделя по ГОСТ 25557-82

Морзе 2АТ6

Рабочая поверхность стола, мм

320 х 360

Ход стола, мм

350

Количество скоростей шпинделя

9

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин.

90-1 400

Максимальное количество реверсов шпинделя, штук/мин. 

10

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

1,3

Габариты станка, мм

длина

870

ширина

650

высота

2 125

Масса станка, кг

480




Полуавтомат зубофрезерный вертикальный для цилиндрических колес модель 53А80 
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Новинка!

Полуавтомат зубофрезерный вертикальный для цилиндрических колес модель 53А80 предназначен для нарезания цилиндрических и червячных колес в условиях единичного и серийного производства методом радиального врезания.



	Полуавтомат зубофрезерный вертикальный для цилиндрических колес модель 53А80. Основные технические характеристики

Класс точности станка по ГОСТ 8-82

П

Диаметр обрабатываемой детали, мм

800

Модуль зубьев колес

10

Мощность двигателя главного движения, кВт

12,5

Габариты станка, мм

Длина

2897

Ширина

1810

Высота

2250

Масса станка, кг

10 800




Станок трубонарезной модель ВМС-2А 



	Станок трубонарезной модель ВМС-2А предназначен для нарезания трубной цилиндрической и метрической резьбы на водогазопроводных трубах, круглом прокате из черных, цветных, нержавеющих металлов.



	Станок трубонарезной модель ВМС-2А 

Основные технические характеристики 

Диаметр нарезаемой резьбы, дюйм

1/2"-2 1/2"

Длина нарезки, мм

120

Мощность привода, кВт

3

Габаритные размеры, мм

150х75х116




Станок трубонарезной модель МЗК-95У 



	Станок трубонарезной модель МЗК-95У оснащен устройством настройки длины резьбы и подачи заготовки, зенкер заменен на более эффективный гратосниматель.



	Станок трубонарезной модель МЗК-95У 

Основные технические характеристики 

Параметры нарезаемой резьбы

 

трубная цилиндрическая ф, мм/ шаг резьбы, мм

21 – 60/1,8 – 2,3

метрическая ф,мм / шаг резьбы, мм

М20-М60/1; 1,25; 1,5; 1,75; 2

максимальная длина нарезаемой резьбы, мм

120

Скорость обработки заготовок

 

при нарезании трубной резьбы, мм/мин

138, 207, 288

при нарезании метрической резьбы, мм/мин

120, 180, 320

Частота вращения шпинделя, об/мин

60, 90, 160

Мощность двигателя, кВт

2,2

Габариты станка без подставки, мм

1200/800/670

Габариты станка с подставкой, мм

1200/800/1370

Масса станка без подставки, кг

300

Масса станка с подставкой, кг

335




