	
	
  Многошпиндельный токарный прутковый автомат модель 1Б240П-6К 
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Многошпиндельный токарный прутковый автомат модели 1Б240П-6К предназначен для изготовления различных деталей типа тел вращения из калиброванного пруткового материала или из труб.

Многошпиндельный токарный прутковый автомат модель 1Б240П-6К Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр патрона, мм

150

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм

130

Количество шпинделей

6

Количество продольных суппортов

1

Наибольший ход продольного суппорта: общий/ рабочий, мм:

125/ 105

Количество поперечных суппортов

5

Наибольший ход поперечного суппорта: общий/рабочий, мм:

80/55

Возможность установки на продольном суппорте приспособлений в позиции:

с независимой подачей

3,4,5

для нарезания резьбы

3,4,5

для быстрого сверления и развертывания

3,4,5

Количество скоростей рабочих шпинделей

39

Частота вращения рабочих шпинделей, об/мин:

нормального исполнения

80-1120

быстроходного исполнения

1120-1600

Время холостого хода, с

2

Пределы длительного цикла, с

8-366

Мощность электродвигателя главного движения, кВт

18.5

Габаритные размеры: длина*ширина*высота, мм: 

4500*1700*2010

Масса с электрооборудованием без специального оснащения, кг

11250




	
	



  Станок токарно-винторезный высокой точности модель 250ИТВМ-03 



[image: image2.jpg]


Станок токарно-винторезный высокой точности модель 250ИТВМ-03 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ в центрах, цанговых или кулачковых патронах, а также для нарезания метрических, модульных, дюймовых резьб. 

Станок точности модели 250ИТВМ-03 

Основные технические характеристики 

Максимальная длина обрабатываемого изделия, мм

750

Максимальный диаметр над суппортом


168

Максимальный диаметр прутка, обрабатываемого в патроне, мм

24

Максимальное сечение резца, мм

16x16

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-93

4

Размер внутреннего конуса шпинделя

Морзе 4

Размер внутреннего конуса пиноли задней бабки

Морзе 3

Перемещение пиноли, мм

85

Частота вращения шпинделя, мин-1
25-2500

Продольная подача, мм/об

0,001-1,8

Поперечная подача, мм/об

0,005-0,9

Шаг нарезаемой резьбы
дюймовый, ниток на 1'


24-0,5

Мощность привода главного движения, кВт

3

Класс точности по ГОСТ 8-82

П

Габаритные размеры, мм, не высота


1400

Масса, кг, не более

1180




	
	

  Станок токарно-винторезный высокой точности с УЦИ модель 250ИТВМ-Ф1 
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Станок токарно-винторезный высокой точности с УЦИ предназначен для выполнения разнообразных токарных работ в центрах, цанговых или кулачковых патронах, а также для нарезания метрических, модульных, дюймовых резьб.

Станок точности с УЦИ модели 250ИТВМ-Ф1 

Основные технические характеристики 

Максимальная длина обрабатываемого изделия, мм

500

Максимальный диаметр над суппортом


168

Максимальный диаметр прутка, обрабатываемого в патроне, мм

24

Максимальное сечение резца, мм

16x16

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-93

4

Размер внутреннего конуса шпинделя

Морзе 4

Размер внутреннего конуса пиноли задней бабки

Морзе 3

Перемещение пиноли, мм

85

Частота вращения шпинделя, мин-1
25-2500

Продольная подача, мм/об

0,001-1,8

Поперечная подача, мм/об

0,005-0,9

Шаг нарезаемой резьбы
дюймовый, ниток на 1'


24-0,5

Мощность привода главного движения, кВт

3

Класс точности по ГОСТ 8-82

В

Шероховатость образца изделия, мкм

0,63

Габаритные размеры, мм, не высота


1580

Масса, кг, не более

1290




	
	Станок токарно-винторезный модель 1М63Н-1 
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Станок токарно-винторезный модели 1М63Н-1 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, включая точение конусов и нарезания резьб: метрических, дюймовых, модульных, питчевых. Высокая мощность привода и жесткость станка, широкий диапазон частоты вращения шпинделя и подач позволяют полностью использовать возможность прогрессивных инструментов при обработке различных матералов.
Особенности конструкции:
жесткость, виброустойчивость и температурная стабильность конструкции позволяют получать необходимую точность обработки;
2х призменные направляющие станины в сочетании с высокой надежностью других узлов обеспечивают длительный срок эксплуатации станка с сохранением первоначальной точности;
частота обратного вращения шпинделя в 1,3 раза выше чем прямого, что сокращает время обработки резьб;
точение длинных конусов производится одновременным выполнением продольной подачи суппорта и подачи резцовых салазок при соответствующем их повороте;
точение коротких конусов производится механической подачей резцовых салазок, развёрнутых на нужный угол;
коробка подач обладает высокой жесткостью кинематической цепи;
все силовые зубчатые колеса кинематической цепи изготовлены из легированной стали, закалены и отшлифованы;
ограждения зоны резания и патрона, электрические и механические блокировки гарантируют безопасную работу на станке.
Стандартное оборудование: 
люнет неподвижный (диам. 20-350 мм) 
(Кроме станков с РМЦ 750 мм);
люнет подвижный (диам. 20-150 мм);
патрон трехкулачковый диам. 400 мм 

Станок токарно-винторезный модель 1М63Н-1 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой, мм:

над станиной/над суппортом

700/ 350

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:

над станиной/над суппортом

630/ 350

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

1 500

Наибольший вес устанавливаемой заготовки, кг

3500

Высота резца, устанавливаемого в резцедержателе, мм

32

Размер конца шпинделя передней бабки по DIN

11М

Внутренний конус в шпинделе бабки шпиндельной (метрический)

115

Количество ступеней частот вращения шпинделя

22

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм

105

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин

10-1250

Пределы рабочих подач: продольных/ поперечных/резцовых салазок, мм/об:

0,033-5,6/ 0,013-2,064/ 0,010-1,76

Пределы шагов нарезаемых резьб:метрических, мм/ дюймовых, ниток/дюйм/ модульных, модуль/ питчевых, питч диам. 

1-224/ 28-0,25/ 0,25-56/ 112-0,5

Ускоренное перемещение суппорта: продольное/ поперечное, мм/мин:

5 200/ 2 000

Наибольшее усилие резания, кН

20

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм

3

Мощность главного привода, кВт

15

Габаритные размеры: длина*ширина*высота, мм:

3 740*1 780*1 550

Масса, кг

4 840




	
	  Станок токарно-винторезный модель 1М63Н-3 
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Станок токарно-винторезный модели 1М63Н-3 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, включая точение конусов и нарезание резьб: метрических, дюймовых, модульных, питчевых. Высокая мощность привода и жесткость станка, широкий диапазон частоты вращения шпинделя и подач позволяют полностью использовать возможности прогрессивных инструментов при обработке различных материалов.

Особенности конструкции:

жесткость, виброустойчивость и температурная стабильность конструкции позволяют получать необходимую точность обработки;

2х призменные направляющие станины в сочетании с высокой надежностью других узлов обеспечивают длительный срок эксплуатации станка с сохранением первоначальной точности;

частота обратного вращения шпинделя в 1,3 раза выше чем прямого, что сокращает время обработки резьб;

точение длинных конусов производится одновременным выполнением продольной подачи суппорта и подачи резцовых салазок при соответствующем их повороте;

точение коротких конусов производится механической подачей резцовых салазок, развёрнутых на нужный угол;

коробка подач обладает высокой жесткостью кинематической цепи;

все силовые зубчатые колеса кинематической цепи изготовлены из легированной стали, закалены и отшлифованы;

ограждения зоны резания и патрона, электрические и механические блокировки гарантируют безопасную работу на станке.

Стандартное оборудование:

люнет неподвижный (диам. 20-350 мм) 

Кроме станков с РМЦ 750 мм);

люнет подвижный (диам. 20-150 мм);

патрон трехкулачковый диам. 400 мм.

Станок токарно-винторезный модель 1М63Н-3 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой, мм:

над станиной/ над суппортом

700/ 350

Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемой, мм:

над станиной/ над суппортом

630/ 350

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

3 000

Наибольший вес устанавливаемой заготовки, кг

3 500

Высота резца, устанавливаемого в резцедержателе, мм

32

Размер конца шпинделя передней бабки по DIN

11М

Внутренний конус в шпинделе бабки шпиндельной (метрический)

115

Количество ступеней частот вращения шпинделя

22

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм

105

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин

10-1250

Пределы рабочих подач: продольных/ поперечных/ резцовых салазок, мм/об

0,033-5,6/ 0,013-2,064/ 0,010-1,76

Пределы шагов нарезаемых резьб: метрических, мм/ дюймовых, ниток/дюйм/ модульных, модуль/ питчевых, питч диам.

1-224/ 28-0,25/ 0,25-56/ 112-0,5

Ускоренное перемещение суппорта: продольное/ поперечное, мм/мин:

5 200/ 2000

Наибольшее усилие резания, кН

20

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм

3

Мощность главного привода, кВт

15

Габаритные размеры: длина*ширина*высота, мм:

5 240*1 780*1 550

Масса, кг

5 750




	
	  Станок токарно-винторезный модель 1Н65-5 
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Новинка!

Станок токарно-винторезный модель 1Н65-5 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, включая точение конусов и нарезание резьб: метрических, дюймовых, модульных, питчевых. Высокая мощность привода и жесткость станка, широкий диапазон частоты вращения шпинделя и подач позволяют полностью использовать возможности прогрессивных инструментов при обработке различных материалов.

Особенности конструкции

· жесткость, виброустойчивость и температурная стабильность конструкции позволяют получать необходимую точность обработки;

· 2х призменные направляющие станины в сочетании с высокой надежностью других узлов обеспечивают длительный срок эксплуатации станка с сохранением первоначальной точности;

· точение длинных конусов производится одновременным выполнением продольной подачи суппорта и подачи резцовых салазок при соответствующем их повороте;

· коробка подач обладает высокой жесткостью кинематической цепи;

· все силовые зубчатые колеса кинематической цепи изготовлены из легированной стали, закалены и отшлифованы;

· ограждения зоны резания и патрона, электрические и механические блокировки гарантируют безопасную работу на станке;

· по заказу станки оснащаются задней бабкой с механизированным перемещением по станине.

Стандартное оборудование

· люнет неподвижный (диам. 70-380 мм);

· люнет подвижный (диам. 70-250 мм);

· патрон четырехкулачковый диам.1000 мм.

Оборудование за отдельную плату

· патрон трехкулачковый самоцентрирующий диам. 400 мм;

· резьбоуказатель;

· конусная линейка (с длиной обработки 500 мм или 700 мм).

Станок токарно-винторезный модель 1Н65-5

Основные технические характеристики

Наибольший диаметр устанавливаемой заготовки, мм:

над станиной

1000

над суппортом

650

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:

над станиной

1000

над суппортом

650

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

5000

Наибольший вес устанавливаемой заготовки, кг

8000

Высота резца, устанавливаемого в резцедержателе, мм

50

Размер конца шпинделя передней бабки по DIN

2-15М

Внутренний конус в шпинделе бабки шпиндельной (метрический)

140

Количество ступеней частот вращения шпинделя

24

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм

128

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин

5-500

Пределы рабочих подач, мм/об:

продольных

0,06-2,42

поперечных

0,022-0,88

резцовых салазок

0,022-0,88

Пределы шагов нарезаемых резьб:

метрических, мм

1-96

дюймовых, ниток/дюйм

24-0,25

модульных, модуль

0,5-24

питчевых, питч диам.

96-1

Ускоренное перемещение суппорта, мм/мин:

продольное

3000

поперечное и резцовых салазок

1000

Наибольшее усилие резания, кН

41

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм

9,5

Мощность главного привода, кВт

22

Габаритные размеры, мм:

длина

8180

ширина

2200

высота

1770

Масса, кг

15750




	
	



  




Станок токарно-винторезный модель SAMAT-400L
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Станок токарно-винторезный модель SAMAT-400L предназначены для выполнения всевозможных (черновых и финишных) видов токарной обработки деталей тел вращения, включая производительное нарезание метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб. Станки выпускаются с приводом в двух исполнениях: привод главного движения ступенчатый и бесступенчатый. 

Станок токарно-винторезный модели SAMAT-400L 

Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр устанавливаемого изделия

 

над станиной, мм 

400320 

над суппортом, мм 

220140  

в ГАПе, мм     

500 

Диаметр отверстия в шпинделе, мм 

45

Длина устанавливаемого изделия, мм    

1500

Размер конусного отверстия в шпинделе 

Морзе 6 

Размер центра в пиноли задней бабки

Морзе 5 

Пределы чисел оборотов шпинделя, мин  -1 

 

при ступенчатом регулировании     

25 - 2000 

при бесступенчатом регулировании     

12 - 2200 

Пределы величин подач мм/об:   

 

продольных     

0.05 - 2.8

поперечных     

0.025 - 1.4

Нарезание резьбы:    

 

метрическая, шаг в мм     

0.25 - 56 

дюймовая, число ниток на 1"     

112 - 0.5

модульная, шаг в модулях     

0.25 - 56 

питчевая, шаг в питчах     

112 - 0.5 

Точность геометрической поверхности образца, мм:

 

постоянство диаметра в поперечном сечении мм

0.005

постоянство диаметра в любом сечении 

0.012

Шероховатость поверхности после чистовой обработки

Ra 1.25

Плоскостность торцевой поверхности, мм

0.01

Точность шага резьбы, мм

0.025

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

5.5

Габариты станка (длина -ширина - высота) 

2900- 1040- 1400

Вес станка 

2500



	
	  Станок токарно-винторезный модель SAMAT-400M 
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Станок токарно-винторезный модель SAMAT-400M предназначены для выполнения всевозможных (черновых и финишных) видов токарной обработки деталей тел вращения, включая производительное нарезание метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб. Станки выпускаются с приводом в двух исполнениях: привод главного движения ступенчатый и бесступенчатый. 

Станок токарно-винторезный модели SAMAT-400M 

Наибольший диаметр устанавливаемого изделия

 

над станиной, мм 

400320 

над суппортом, мм 

220140  

в ГАПе, мм     

500 

Диаметр отверстия в шпинделе, мм 

45

Длина устанавливаемого изделия, мм    

1000

Размер конусного отверстия в шпинделе 

Морзе 6 

Размер центра в пиноли задней бабки

Морзе 5 

Пределы чисел оборотов шпинделя, мин  -1 

 

при ступенчатом регулировании     

25 - 2000 

при бесступенчатом регулировании     

12 - 2200 

Пределы величин подач мм/об:   

 

продольных     

0.05 - 2.8

поперечных     

0.025 - 1.4

Нарезание резьбы:    

 

метрическая, шаг в мм     

0.25 - 56 

дюймовая, число ниток на 1"     

112 - 0.5

модульная, шаг в модулях     

0.25 - 56 

питчевая, шаг в питчах     

112 - 0.5 

Точность геометрической поверхности образца, мм:

 

постоянство диаметра в поперечном сечении мм

0.005

постоянство диаметра в любом сечении 

0.012

Шероховатость поверхности после чистовой обработки

Ra 1.25

Плоскостность торцевой поверхности, мм

0.01

Точность шага резьбы, мм

0.025

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

5.5

Габариты станка (длина -ширина - высота) 

2580- 1110- 1505

Вес станка 

2130

Основные технические характеристики 




	
	



  Станок токарно-винторезный модель SAMAT-400S 
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Станок токарно-винторезный модель SAMAT-400S предназначены для выполнения всевозможных (черновых и финишных) видов токарной обработки деталей тел вращения, включая производительное нарезание метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб. Станки выпускаются с приводом в двух исполнениях: привод главного движения ступенчатый и бесступенчатый. 

Станок токарно-винторезный модели SAMAT-400S 

Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр устанавливаемого изделия

 

над станиной, мм 

400320 

над суппортом, мм 

220140  

в ГАПе, мм     

500 

Диаметр отверстия в шпинделе, мм 

45

Длина устанавливаемого изделия, мм    

750 

Размер конусного отверстия в шпинделе 

Морзе 6 

Размер центра в пиноли задней бабки

Морзе 5 

Пределы чисел оборотов шпинделя, мин  -1 

 

при ступенчатом регулировании     

25 - 2000 

при бесступенчатом регулировании     

12 - 2200 

Пределы величин подач мм/об:   

 

продольных     

0.05 - 2.8

поперечных     

0.025 - 1.4

Нарезание резьбы:    

 

метрическая, шаг в мм     

0.25 - 56 

дюймовая, число ниток на 1"     

112 - 0.5

модульная, шаг в модулях     

0.25 - 56 

питчевая, шаг в питчах     

112 - 0.5 

Точность геометрической поверхности образца, мм:

 

постоянство диаметра в поперечном сечении мм

0.005

постоянство диаметра в любом сечении 

0.012

Шероховатость поверхности после чистовой обработки

Ra 1.25

Плоскостность торцевой поверхности, мм

0.01

Точность шага резьбы, мм

0.025

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

5.5

Габариты станка (длина -ширина - высота) 

2270- 1110- 1505

Вес станка 

2050




	
	  Станок токарно-винторезный модель ГС526У (аналог станка МК6056) 
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Токарно-винторезный станок модели ГС526У(МК6056)предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, а также для нарезания метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб. 

Станок может применяться в различных отраслях промышленности на всевозможных операциях для обработки разных материалов. 

Оснащен фартуками мод. 067.0000.000, 011.0000.000, имеющими собственный привод ускоренного перемещения каретки и суппорта, что улучшает динамику работы станка на ускоренном ходу и коробками подач мод. 077.0000.000, которые позволяют нарезать резьбы 11 и 19 ниток на 1" без замены сменных зубчатых колес. 

Станок токарно-винторезный модель ГС526У (аналог станка МК6056) Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм 

над станиной 

500

над суппортом 

275

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм 

1000

Центр в шпинделе с конусом по ГОСТ 13214-79 

Морзе 6 

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-72 

6К

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 

57

Наибольшая высота резца устанавливаемого на станке, мм 

25

Количество скоростей шпинделя: прямого вращения/обратного вращения 

22

Пределы частоты вращения шпинделя, мин-1 

16..2000 

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об: продольных/поперечных

0,05..2,8/0,025..1,4 

Пределы шагов нарезаемых резьб: метрических, мм/дюймовых, число ниток на 1

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм 

1

Мощность привода главного движения, кВт 

11 (7,5) 

Габаритные размеры станка, мм: длина*ширина*высота

2800*1265*1485

Масса станка, кг, не более 

3100

Габаритные размеры упаковки, мм: длины*ширины*высоты

3000*1465*1950

Класс точности по ГОСТ 8-82 

П




	
	  Станок токарно-винторезный модель ГС526У-01 
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Токарно-винторезный станок модели ГС526У-01 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, а также для нарезания метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб. 

Станок может применяться в различных отраслях промышленности на всевозможных операциях для обработки разных материалов. 

Оснащен фартуками мод. 067.0000.000, 011.0000.000, имеющими собственный привод ускоренного перемещения каретки и суппорта, что улучшает динамику работы станка на ускоренном ходу и коробками подач мод. 077.0000.000, которые позволяют нарезать резьбы 11 и 19 ниток на 1" без замены сменных зубчатых колес. 

Станок токарно-винторезный модель ГС526У-01 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм 

над станиной/над суппортом 

500/275

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм 

1500

Центр в шпинделе с конусом по ГОСТ 13214-79 

Морзе 6

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-72 

6К

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 

57

Наибольшая высота резца устанавливаемого на станке, мм 

25

Количество скоростей шпинделя 

прямого вращения/обратного вращения

22

Пределы частоты вращения шпинделя, мин-1 

16..2000 

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об: 

продольных/поперечных

0,05..2,8/0,025..1,4 

Пределы шагов нарезаемых резьб: метрических, мм 

0,5..112 

дюймовых, число ниток на 1

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм 

1

Мощность привода главного движения, кВт 

11 (7,5) 

Габаритные размеры станка, мм: длина*ширина*высота, мм

3380*1265*1485

Масса станка, кг, не более 

3500

Габаритные размеры упаковки: длина*ширина*высота, мм

3580*1465*1950

Класс точности по ГОСТ 8-82 

П




	
	  Станок токарно-винторезный модель ГС526У-02 
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Токарно-винторезный станок модели ГС526У-02 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, а также для нарезания метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб. 

Станок может применяться в различных отраслях промышленности на всевозможных операциях для обработки разных материалов. 

Оснащен фартуками мод. 067.0000.000, 011.0000.000, имеющими собственный привод ускоренного перемещения каретки и суппорта, что улучшает динамику работы станка на ускоренном ходу и коробками подач мод. 077.0000.000, которые позволяют нарезать резьбы 11 и 19 ниток на 1" без замены сменных зубчатых колес. 

Станок токарно-винторезный модель ГС526У-02 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм

над станиной

500

над суппортом 

275

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм 

2000

Центр в шпинделе с конусом по ГОСТ 13214-79

Морзе 6

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-72 

6К

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 

57

Наибольшая высота резца устанавливаемого на станке, мм 

25

Количество скоростей шпинделя 

прямого вращения/обратного вращения 

22

Пределы частоты вращения шпинделя, мин-1 

16..2000 

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об: 

продольных /поперечных 

0,05..2,8/0,025..1,4 

Пределы шагов нарезаемых резьб: 

метрических, мм /дюймовых, число ниток на 1

0,5..112 /56..0,5 /0,5..112 /56..0,5 

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм 

1

Мощность привода главного движения, кВт 

11(7.5)

Габаритные размеры станка: длина*ширина*высота, мм

3880*1265*1485

Масса станка, кг, не более 

3680

Габаритные размеры упаковки: длина*ширина*высота, мм/Класс точности по ГОСТ 8-82 

4080*1465*1950/П




	
	  Станок токарно-винторезный универсальный модели 250ИТВМ-01 
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Станок токарно-винторезный модели 250ИТВМ-01 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ в центрах, цанговых или кулачковых патронах, а также для нарезания метрических, модульных, дюймовых резьб.

Станок модели 250ИТВМ-01 

Основные технические характеристики 

Максимальная длина обрабатываемого изделия, мм

500

Максимальный диаметр над суппортом


168

Максимальный диаметр прутка, обрабатываемого в патроне, мм

24

Максимальное сечение резца, мм

16x16

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-93

4

Размер внутреннего конуса шпинделя

Морзе 4

Размер внутреннего конуса пиноли задней бабки

Морзе 3

Перемещение пиноли, мм

85

Частота вращения шпинделя, мин-1
25-2500

Продольная подача, мм/об

0,001-1,8

Поперечная подача, мм/об
0,005-0,9

Шаг нарезаемой резьбы
дюймовый, ниток на 1'


24-0,5

Мощность привода главного движения, кВт

3

Класс точности по ГОСТ 8-82

В

Шероховатость образца изделия, мкм

0,63

Габаритные размеры, мм, не высота


1400

Масса, кг, не более

1180




	
	



  Станок токарно-винторезный универсальный повышенной точности модель МК6056 
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Станок токарно-винторезный универсальный повышенной точности модель МК6056 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ: обтачивания и растачивания цилиндрических и конических поверностей, нарезания наружных и внутренних метрических, дюймовых, модульных и питчевых резьб и т.п.
Станок повышенной точности модели МК6056 

Основные технические характеристики 

Класс точности станка по ГОСТ8-82

П

Наибольший диаметр станиной
500 мм

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки

 

над станиной

500 мм

над суппортом, не менее

275 мм

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки

1000 мм

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе

55 мм

Наибольшая высота резца, резцедержателе
25 мм

Количество скоростей шпинделя

бесступенчато

Пределы частот вращения шпинделя

10 - 2000 мин-1
Пределы частот вращения вручную

 

I диапазон

10 - 200 мин-1
II диапазон

40 - 800 мин-1
III диапазон

100 - 2000 мин-1
Количество подач суппорта продольных/поперечных
24/24

Пределы рабочих подач суппорта

 

продольных

0,050 - 2,8 мм/об

поперечных

0,025 - 1,4 мм/об

Пределы шагов нарезаемых резьб

 

метрических

0,5 - 56 мм

модульных

0,5 - 56 модулей

дюймовых

56 - 0,5 ниток на 1"

питчевых
56 - 0,5 питчей

Скорость быстрых перемещений суппорта

 

продольных

3,8 м/мин

поперечных

1,9 м/мин

Наибольший крутящий момент в шпинделе

1 кН*м

Мощность привода главного движения

7,5 кВт

Суммарная потребляема мощность

9 кВт

Габаритные размеры станка, не более
 

длина

2800 мм

ширина

1265 мм

высота

1700 мм

Масса

3100 кг




	
	



  Станок токарно-револьверный с вертикальной головкой на крестовом суппорте модель 1В340Ф30 
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Токарно-револьверный станок с вертикальной головкой на крестовом суппорте с ОСУ повышенной точности модели 1В340Ф30 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ в пределах установленной мощности, в основном, при обработке сложных деталей со ступенчатым и криволинейным профилем. Нарезание резьб производится резцом, метчиком или плашкой, возможно совмещение обработки инструментом, установленным в отрезном и крестовом суппортах. Станок изготавливается в двух исполнениях: для обработки прутковых материалов диаметром до 40 мм и для обработки штучных заготовок диаметром до 200 мм.

Устройство станка 

Станок смонтирован на жесткой литой чугунной станине с закаленными призматическими направляющими. Крестовый суппорт с восьмипозиционной револьверной головкой обеспечивает высокие технологические возможности станка. Жесткость и точность положения инструмента обеспечивается зажимом револьверной головки на высокоточные зубчатые полумуфты. Привод главного движения, состоящий из двигателя постоянного тока и ременной передачи на шкив шпинделя, одновременно служащий цилиндром зажима, позволяет вести высокоэффективную обработку на современных режимах. Применение в приводах подачи высокомоментных двигателей постоянного тока и шариковых винтовых пар в комплекте с фотоимпульсными датчиками обратной связи обеспечивает высокую точность обработки. Для выгрузки из рабочей зоны готовых деталей из пруткового материала установлено разгрузочное устройство. Для поддержания прутка длиной более 1000 мм предусмотрена защитная труба с двумя стойками. Станок комплектуется транспортером для уборки стружки.

Особенности конструкции

Cтанок имеет автоматический гидрофицированный механизм зажима круглых (25-40 мм) и шестигранных (S=19-32) прутков в цанговом патроне, а также штучных заготовок (до 200 мм) в трехкулачковом патроне. - привод вращения шпинделя: электродвигатель постоянного тока мощностью 15 КВт. - привода подач: высокомоментные электродвигатели постоянного тока в комплекте с шариковыми винтовыми парами - выгрузка деталей из рабочей зоны при обработке прутка осуществляется разгрузочным устройством. - прутки длиной до 3000 мм устанавливаются в защитную трубу с двумя стойками.

Станок токарно-револьверный с вертикальной головкой на крестовом суппорте модель 1В340Ф30 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой, мм:

над станиной

400

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм

200

Система ЧПУ

НЦ-31; NС-200

Расстояние от торца шпинделя до револьверной головки, мм

226-530

Наибольшее поперечное перемещение револьверной головки, мм

110

Частота вращения шпинделя, об/мин

10-2500

Пределы подач револьверного суппорта, мм/мин:

продольного

1-2500

поперечного

1-1250

Для станка с поворотным патроном:

Высота зажимаемой детали, мм

15-75

Расстояние от оси поворота до торца детали, мм

100

Угол поворота детали за один рабочий ход, град

60.9

Мощность электродвигателя, кВт

15

Габаритные размеры, мм:

длина

3850

ширина

1880

высота

1710

Масса, кг.

3 650




	
	



  Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ повышенной точности модель ИТ42С 
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Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ повышенной точности модель ИТ42С предназначен для высокопроизводительной и точной токарной обработки различных деталей типа "фланец" и "валик", поверхностей типа "шаровый палец", а также для нарезания наружной и внутренней резьбы. 

Цикл работы станка - полуавтоматический. 

Способ крепления детали - в механизированном клиновом патроне или центрах. 

Привод зажима - от вращающегося пневмоцилиндра, установленного на конце шпинделя. 

Привод главного движения - от электродвигателя постоянного тока, двухступенчатого редуктора и ременной передачи. 

Переключение зубчатых колес в редукторе - от пневмоцилиндра. 

Привод револьверной головки - электромеханический. 

Приводы подач включают в себя высокомоментные электродвигатели постоянного тока, зубчатые ременные передачи, вращающиеся датчики контроля пройденного пути, передачи "винт-гайка качения". 

Станок оснащен автоматической централизованной дозированной системой смазки направляющих суппорта и привода подач.

Станок токарный повышенной точности модель ИТ42С 

Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр суппортом, мм

125

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

400

Количество позиций головки

8

Наибольшее сечение резца, мм

20x20

Частота вращения шпинделя, об/мин.

0-3000

Мощность главного двигателя (номинальная), кВт

7.5

Наибольшее перемещение мм

173

Пределы быстрых перемещений в поперечном направлении


4000

Пределы шагов нарезаемых резьб, мм

0,2-40

Постоянство размеров при подлине


50

Габаритные размеры станка, мм

2000х2225х1900

Масса станка, кг

2160




	
	



  Станок универсальный токарно-винторезный модель 1К625Д (длина обрабатываемой детали 1000 мм) 
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Универсальный токарно-винторезный станок модели 1К625Д предназначен для выполнения разных токарных работ, в том числе для нарезания резьб: метрической, дюймовой, модульной, питчевой архимедовой спирали.

Станок разработан на основе базовой модели - 1К62Д и соответствует основным техническим характеристикам и габаритам. 

Шпиндель станка установлен на специальных подшипниках, обеспечивающих жесткость шпинделя и точность станка. Станок может использоваться для обработки закаленных заготовок. Токарная обработка разнообразных материалов может производиться с ударной нагрузкой без изменения точности. Высокая мощность главного привода, большая жесткость и прочность всех звеньев кинематических цепей главного движения и подач, виброустойчивость, широкий диапазон скоростей и подач позволяют выполнять на станке высокопроизводительное резание твердосплавным и минералокерамическим инструментом.

Станок универсальный токарно-винторезный модель 1К625Д (длина обрабатываемой детали 1000 мм) Основные технические характеристики 

Диаметр обрабатываемой заготовки: над станиной / над суппортом, мм

500/290

Наибольшая длина обрабатываемого изделия, мм

348

Расстояние от торца фланца шпинделя до правого края выемки, мм

355

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

1000

Размер внутреннего конуса в шпинделе, М

80

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм

62

Число ступеней частот вращения шпинделя

23

Пределы частот прямого вращения шпинделя, мин-1

12.5...2000

Число ступеней рабочих подач: продольных / поперечных

42

пределы рабочих подач: продольных / поперечных, мм/об

0.07-4.16 / 0.035-2.08

Количество нарезаемых резьб: метрических / дюймовых / модульных / питчевых/ архимедовой спирали, ед.

45/ 28/38/ 37/5

пределы шагов нарезаемых резьб, метрических, мм/дюймовых, число ниток на дюйм/ модульных, модуль/питчевых, питч/ архимедовой спирали,мм

0.5-192/ 24...1-/ 0.5-48/ 96-1/8,10 и 12

Размер внутреннего конуса в задней бабке, Морзе

5

Наибольшее перемещение пиноли, мм

200

Поперечное смещение корпуса, мм

+-15

Наибольшее сечение резца, мм

25

Габаритные размеры станка: длина*ширина*высота, мм

2786*1221*1500

Масса станка без съемного оборудования, кг

3124

Привод станка: мощность электродвигателя главного движения, кВт

11(7.5 по заказу)

Мощность электродвигателя привода быстрых перемещений суппорта /мощность электронасосного агрегата, кВт

0.75/0.18




	
	



  Станок универсальный токарно-винторезный модель 1К625ДГ (длина обрабатываемой детали 1500 мм) 
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Универсальный токарно-винторезный станок модели 1К625Д предназначен для выполнения разных токарных работ, в том числе для нарезания резьб: метрической, дюймовой, модульной, питчевой архимедовой спирали.

Станок разработан на основе базовой модели - 1К62Д и соответствует основным техническим характеристикам и габаритам. 

Шпиндель станка установлен на специальных подшипниках, обеспечивающих жесткость шпинделя и точность станка. Станок может использоваться для обработки закаленных заготовок. Токарная обработка разнообразных материалов может производиться с ударной нагрузкой без изменения точности. Высокая мощность главного привода, большая жесткость и прочность всех звеньев кинематических цепей главного движения и подач, виброустойчивость, широкий диапазон скоростей и подач позволяют выполнять на станке высокопроизводительное резание твердосплавным и минералокерамическим инструментом.

Станок универсальный токарно-винторезный модель 1К625ДГ (длина обрабатываемой детали 1500 мм) Основные технические характеристики 

Диаметр обрабатываемой заготовки: над станиной / над суппортом, мм

500/290

Наибольшая длина обрабатываемого изделия, мм

348

Расстояние от торца фланца шпинделя до правого края выемки, мм

355

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

1 500

Размер внутреннего конуса в шпинделе, М

80

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм

62

Число ступеней частот вращения шпинделя

23

Пределы частот прямого вращения шпинделя, мин-1

12.5...2000

Число ступеней рабочих подач: продольных / поперечных

42

пределы рабочих подач: продольных / поперечных, мм/об

0.07-4.16 / 0.035-2.08

Количество нарезаемых резьб: метрических / дюймовых / модульных / питчевых/ архимедовой спирали, ед.

45/ 28/38/ 37/5

Пределы шагов нарезаемых резьб, метрических, мм/дюймовых, число ниток на дюйм/ модульных, модуль/питчевых, питч/ архимедовой спирали,мм

0.5-192/ 24...1-/ 0.5-48/ 96-1/8,10 и 12

Размер внутреннего конуса в задней бабке, Морзе

5

Наибольшее перемещение пиноли, мм

200

Поперечное смещение корпуса, мм

+-15

Наибольшее сечение резца, мм

25

Габаритные размеры станка: длина*ширина*высота, мм

3286*1221*1500

Привод станка: мощность электродвигателя главного движения, кВт

11(7.5 по заказу)

Мощность электродвигателя привода быстрых перемещений суппорта /мощность электронасосного агрегата, кВт

0.75/0.18




	
	



  Токарно винторезный станок модель 16К40.010 
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Новинка!

Токарно винторезный станок модель 16К40.010 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, включая точение конусов и нарезание резьб: метрических, дюймовых, модульных, питчевых. Высокая мощность привода и жесткость станка, широкий диапазон частоты вращения шпинделя и подач позволяют полностью использовать возможности прогрессивных инструментов при обработке различных материалов. 

Токарно винторезный станок модель 16К40.010. Основные технические характеристики:

Наибольший диаметр заготовки, мм:

устанавливаемой над станиной

800

обрабатываемой над станиной

630

обрабатываемой над суппортом

350

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм

3000

Размер конца шпинделя передней бабки по DIN

11М

Количество ступеней частот вращения шпинделя

22

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм

105

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин

10-1250

Пределы рабочих подач, мм/об:

продольных

0,033-5,6

поперечных

0,013-2,064

резцовых салазок

0,013-2,064

Пределы шагов нарезаемых резьб:

метрических, мм

1-224

дюймовых, ниток/дюйм

28-0,25

модульных, модуль

0,25-56

питчевых, питч диам.

112-0,5

Ускоренное перемещение суппорта, мм/мин:

продольное

5,2

поперечное

2

Наибольший вес устанавливаемой заготовки, кг

3500

Мощность главного привода, кВт

18,5

Габаритные размеры, мм:

длина

5240

ширина

1860

высота

1625

Масса, кг

6200




	
	  Универсальный токарно-винторезный станок повышенной точности модель СА562С100 
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Универсальный токарно-винторезный станок повышенной точности модели СА562С100 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, в том числе для нарезания метрической, модульной, дюймовой и питчевой резьб.

Универсальный токарно-винторезный станок повышенной точности модель СА562С100 Основные технические характеристики 

Диаметр отверстия в шпинделе, мм

55

Условный размер конца шпинделя ГОСТ 12593 (DIN55027)

6

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм

.

над станиной/ над суппортом/ над ГАП станины

500/ 290/ 700

Размер от фланца шпинделя до правого края ГАП, мм 

345

Наибольшая длина обрабатываемого в центрах изделия, мм

1 000

Максиммальный вес устанавливаемого изделия, кг

.

в патроне/ в центрах и люнетах в соответствии с РМЦ

300/ 900

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин.

16...2 000

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об.

продольных/ поперечных

0,05...2,8/ 0,025...1,4

Пределы шагов нарезаемых резьб

.

метрических, мм

0,5...112

модельных, модуль

0,5...112

дюймовых, число ниток/дюйм

56...0,5

питчевых, питч

56...0,5

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

7,5

Масса, кг

3 000

Габариты, мм

.

длина/ ширина/ высота

2 800/ 1 265/ 1 485




	
	Универсальный токарно-винторезный станок повышенной точности модель СА562С150 
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Универсальный токарно-винторезный станок повышенной точности модели СА562С150 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, в том числе для нарезания метрической, модульной, дюймовой и питчевой резьб.

Универсальный токарно-винторезный станок повышенной точности модель СА562С150 Основные технические характеристики 

Диаметр отверстия в шпинделе, мм

55

Условный размер конца шпинделя ГОСТ 12593 (DIN55027)

6

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм

.

над станиной/ над суппортом/ над ГАП станины

500/ 290/ 700

Размер от фланца шпинделя до правого края ГАП, мм 

345

Наибольшая длина обрабатываемого в центрах изделия, мм

1 500

Максиммальный вес устанавливаемого изделия, кг

.

в патроне/ в центрах и люнетах в соответствии с РМЦ

300/ 1 300

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин.

16...2 000

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об.

продольных/ поперечных

0,05...2,8/ 0,025...1,4

Пределы шагов нарезаемых резьб

.

метрических, мм

0,5...112

модельных, модуль

0,5...112

дюймовых, число ниток/дюйм

56...0,5

питчевых, питч

56...0,5

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

7,5

Масса, кг

3 500

Габариты, мм

.

длина/ ширина/ высота

3 380/ 1 265/ 1 485




	
	



  Универсальный токарный настольный станок модель ВШ-028 (ВСТ-028) 



Станок универсальный настольный модели ВШ-028 (ВСТ-028) предназначен для наружного и внутреннего точения, нарезания правой и левой резьб,фрезерования и сверления по металлу и дереву. При комплектации станка специальными приспособлениями возможно фугование, профильное точение, распиливание и фигурное выпиливание. 

Универсальный токарный настольный станок модель ВШ-028 (ВСТ-028) Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр устанавливаемой заготовки:

над станиной, мм

200

над суппортом, мм

125

Наибольшая длина устанавливаемой заготовкив центрах, мм:

350

Наибольший диаметр прутка, проходящего через отверстие в шпинделе, мм:

12

Пределы шагов нарезаемых резьб, мм:

0,2…5,0

Частота вращения шпинделя, мин-1:

250, 500, 1000, 2000

Величина рабочих подач суппорта, мм/мин:

0,08 0,16

Габаритные размеры:

длина, мм

1070

ширина, мм

600

высота, мм

367

Масса, кг:

174

Масса станка с приспособлениями, кг:

232




Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ модель 16А20Ф3С47 



	Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ модель 16А20Ф3С47 предназначен для тонкой обработки деталей типа тел вращения в замкнутом полуавтоматическом цикле.

Станок оснащен системой управления Sinumerik 802D и электроприводом фирмы Siemens.

В качестве двигателей главного движения используются асинхронными двигателями с частотным регулированием.

Программа перемещений инструмента, управление главным приводом и вспомогательные команды вводятся в память системы управления с клавиатуры пульта оператора, а так же с кассеты внешней памяти и могут корректироваться с пульта оператора УЧПУ с визуализацией на панели цифровой индикации.

Станок оснащен транспортером стружкоудаления, обеспечивающим свободный ход стружки.

Станок может выпускаться в специальном и специализированном исполнении.

Область применения станка: мелкосерийное и серийное производство.



	Станок токарный 16А20Ф3С47 

Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной

500 мм

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия

 

над станиной

320 мм

над суппортом

200 мм

Наибольшая длина инструментальной головки

 

при 6-позиционной головке

900 мм

при 8-позиционной головке

750 мм

при 12-позиционной головке

850 мм

Наибольшая длина центрах

1000 мм

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе

55 мм

Наибольший ход суппорта

 

поперечный

210 мм

продольный

905 мм

Максимальная рекомендуемая скорость рабочей подачи

 

продольной

2000 мм

поперечной

1000 мм

Количество управляемых координат

2

Количество одновременно управляемых координат

2

Дискретность задания перемещения

0,001 мм

Пределы частот вращения шпинделя

20...2500 мин-1
Максимальная скорость быстрых перемещений

 

продольных

15000 мм/мин

поперечных

7500 мм/мин

Количество позиций инструментальной головки

8

Мощность электродвигателя главного движения

11 кВт

Габаритные размеры станка

 

длина

3700 мм

ширина 

2260 мм

высота

1650 мм

Масса станка

4000 кг




Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ модель 16А20Ф3С49 



	Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ модель 16А20Ф3С49 предназначен для тонкой обработки деталей типа тел вращения в замкнутом полуавтоматическом цикле.

Станок оснащен системой ЧПУ NC-210 (Россия) и приводом OMRON.

В качестве двигателей главного движения используются асинхронными двигателями с частотным регулированием.

Программа перемещений инструмента, управление главным приводом и вспомогательные команды вводятся в память системы управления с клавиатуры пульта оператора, а так же с кассеты внешней памяти и могут корректироваться с пульта оператора УЧПУ с визуализацией на панели цифровой индикации.

Станок оснащен транспортером стружкоудаления, обеспечивающим свободный ход стружки.

Станок может выпускаться в специальном и специализированном исполнении.

Область применения станка: мелкосерийное и серийное производство.



	Станок токарный патронно-центровой с ЧПУ модель 16А20Ф3С49 

Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной

500 мм

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия

 

над станиной

320 мм

над суппортом

200 мм

Наибольшая длина инструментальной головки

 

при 6-позиционной головке

900 мм

при 8-позиционной головке

750 мм

при 12-позиционной головке

850 мм

Наибольшая длина центрах

1000 мм

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе

55 мм

Наибольший ход суппорта

 

поперечный

210 мм

продольный

905 мм

Максимальная рекомендуемая скорость рабочей подачи

 

продольной

2000 мм

поперечной

1000 мм

Количество управляемых координат

2

Количество одновременно управляемых координат

2

Дискретность задания перемещения

0,001 мм

Пределы частот вращения шпинделя

20...2500 мин-1
Максимальная скорость быстрых перемещений

 

продольных

15000 мм/мин

поперечных

7500 мм/мин

Количество позиций инструментальной головки

8

Мощность электродвигателя главного движения

11 кВт

Габаритные размеры станка

 

длина

3700 мм

ширина 

2260 мм

высота

1650 мм

Масса станка

4000 кг




Станок токарно-винторезный модель 16ВТ20П-21 



	Станок токарно-винторезный модели 16ВТ20П-21 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ и нарезания метрической, дюймовой и питчевой резьб. Особенности конструкции: литая станина и основание, автоматическая централизованная смазка, пневматическое устройство для легкого перемещения шлифовальной бабки, электромагнитная муфта аварийного останова, опережающая смазка механизмов, закаленные направляющие.

Перечень сборочных единиц и деталей, поставляемых в комплекте со станком мод. 16ВТ20П

Патрон 3-х кулачковый. 

Центр вращающийся. 

Центр с конусом Морзе 6. 

Комплект ключей. 

Шприц смазочный. 

Перечень сборочных единиц и деталей, поставляемых за отдельную плату по требованию Заказчика к станку мод. 16ВТ20П

Патрон поводковый 16ВТ20.92.000. 

Люнет подвижный 16ВТ20.93.000. 

Резцедержатель задний 16ВТ20.94.000. 

Державка для центрового инструмента 16ВТ20.95.000. 

Люнет втулочный 16ВТ20.96.000. 

Упор микрометрический многопозиционный поперечного хода 16ВТ20.97.000. 

Упор микрометрический поперечного хода 16ВТ20.98.000. 

Упор микрометрический жесткий продольного хода 16ВТ20.99.000. 

Люнет неподвижный 16ВТ20.101.000. 

Комплект сменных зубчатых колес 16ВТ20.00.060-01. (для нарезания резьб напрямую)" 



	Станок токарно-винторезный модель 16ВТ20П-21 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:

над станиной

500

над суппортом

275

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм:

1000

Наибольшая высота резца, устанавливаемого на станке, мм:

25

Наибольшая длина перемещения резцовых салазок суппорта, мм:

150

Наибольшая длина поперечного перемещения каретки, мм:

935

Наибольшее перемещение пиноли задней бабки, мм:

150

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1:

12,5-1600

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об.:

продольных

0,05:2,8

поперечных

0,025:1,4

Пределы шагов нарезаемых резьб:

метрических, мм

0,5:112

дюймовых, число ниток на 1

56:0,5

модульных, модуль

0,05:2,8

питчевых, питч

56:0,5

Мощность привода главного движения, кВт:

11,0

Габаритные размеры станка: длина*ширина*высота, мм

2800*1265*1505

Масса, кг:

3000




Станок токарно-винторезный модель 16ВТ20П-22 



	Станок токарно-винторезный модели 16ВТ20П-22 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ и нарезания метрической, дюймовой и питчевой резьб. Особенности конструкции: литая станина и основание, автоматическая централизованная смазка, пневматическое устройство для легкого перемещения шлифовальной бабки, электромагнитная муфта аварийного останова, опережающая смазка механизмов, закаленные направляющие.

Перечень сборочных единиц и деталей, поставляемых в комплекте со станком мод. 16ВТ20П

Патрон 3-х кулачковый. 

Центр вращающийся. 

Центр с конусом Морзе 6. 

Комплект ключей. 

Шприц смазочный. 

Перечень сборочных единиц и деталей, поставляемых за отдельную плату по требованию Заказчика к станку мод. 16ВТ20П

Патрон поводковый 16ВТ20.92.000. 

Люнет подвижный 16ВТ20.93.000. 

Резцедержатель задний 16ВТ20.94.000. 

Державка для центрового инструмента 16ВТ20.95.000. 

Люнет втулочный 16ВТ20.96.000. 

Упор микрометрический многопозиционный поперечного хода 16ВТ20.97.000. 

Упор микрометрический поперечного хода 16ВТ20.98.000. 

Упор микрометрический жесткий продольного хода 16ВТ20.99.000. 

Люнет неподвижный 16ВТ20.101.000. 

Комплект сменных зубчатых колес 16ВТ20.00.060-01. (для нарезания резьб напрямую)"



	Станок токарно-винторезный модель 16ВТ20П-22 Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр обрабатываемойзаготовки, мм:

над станиной

500

над суппортом

275

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм:

1500

Наибольшая высота резца, устанавливаемого на станке, мм:

25

Наибольшая длина перемещения резцовых салазок суппорта, мм:

150

Наибольшая длина поперечного перемещения каретки, мм:

1435

Наибольшее перемещение пиноли задней бабки, мм:

150

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1:

12,5-1600

Пределы рабочих подач суппорта, мм/об.:

продольных

0,05:2,8

поперечных

0,025:1,4

Пределы шагов нарезаемых резьб:

1265

метрических, мм

0,5:112

дюймовых, число ниток на 1

56:0,5

модульных, модуль

0,05:2,8

питчевых, питч

56:0,5

Мощность привода главного движения, кВт:

11,0

Габаритные размеры станка: длина*ширина*высота, мм

3300*1265*1505

Масса, кг:

3 250




Станок токарно-револьверный с горизонтальной осью револьверной головки модель 1Г340П 



	Станок токарно-револьверный с горизонтальной осью револьверной головки модели 1Г340П предназначен для токарной обработки деталей из прутка диаметром 25 - 40 мм, а также штучных заготовок диаметром до 200 мм из стали, чугуна и цветных сплавов в условиях мелкосерийного и серийного производства.

Особенности конструкции:

автоматический гидрофицированый механизм зажима круглых ( 20-40 мм ) и шестигранных (S=19-32 мм) прутков в цанговом патроне, а также штучных заготовок (до 200 мм) в трехкулачковом патроне; 

автоматический гидрофицированный цанговый механизм подачи прутка; 

задание программы изменения частот вращения шпинделя и подач на штекерной панели пульта; 

автоматическое переключение частот вращения шпинделя и подач суппорта при смене позиций револьверной головки; 

обработка в режиме отключения подач на жестком упоре позволяет достичь 7-8 квалитета точности; 

по спецзаказу станок может поставляться с копировальным, резьбонарезным устройством, устройством наладки инструмента вне станка. 



	Станок токарно-револьверный с горизонтальной осью револьверной головки модель 1Г340П Основные технические характеристики 

Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой, мм:

400

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм

200

Наибольший диаметр обрабатываемого прутка, мм

40

Расстояние от переднего торца шпинделя до торца револьверной головки, мм

120-630

Количество ступеней частот вращения шпинделя

12

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин

45-2000

Наибольшая длина подачи прутка, мм

100

Количество продольных подач револьверного суппорта

12

Пределы величин продольных подач револьверного суппорта, мм/об

0,035-1,6

Количество поперечных подач револьверного суппорта

12

Пределы величин поперечных подач револьверного суппорта, мм/об

0,02-0,8

Мощность электродвигателя, кВт

6.3

Габаритные размеры, мм:

длина

2940

ширина

1100

высота

1400

Масса, кг

2850




