Автомат правильно-отрезной модель ГД162-01 
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Автомат правильно-отрезной модели ГД162-01 предназначен для быстрой правки и мерной резки гладкого и арматурного проката в заготовительном и строительном производстве. 

Простота заправки обрабатываемого материала, несложность переналадки при резке различных диаметров и на разную длину, высокая скорость подачи и удобство обслуживания обеспечивают большой экономический эффект при работе автомата. 



	Автомат правильно-отрезной модель ГД162-01 Основные технические характеристики 

Диаметр выпрямляемого и отрезаемого проката, мм (гладкого профиля):

- наибольший

16

- наименьший

5

Периодичность профиля:

- наименьший

5

- наибольший

12

Длина отрезаемого проката, мм

- наименьшая

100

- наибольшая

9 000

Скорость правки, м/мин.

30; 45; 60; 90

Частота вращения правильной рамки, об/мин.

1 000; 2 000.

Мощность главного привода, кВт

7,5

Габаритные размеры, мм.

длина

16 080

ширина

1 525

высота

2 000

Масса, кг.

5 400




Отрезной ножовочный станок модель ВШ-042 
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Отрезной ножовочный станок модель ВШ-042 предназначен для холодной резки металла. Резка может производиться как в плоскости, перпендикулярной к оси заготовки, так и под угломдо 45 градусов. На станке возможна разрезка металла круглого сечения, квадратного, и других профилей. 



	Станок отрезной ножовочный модель ВШ-042 

Основные технические характеристики 

Максимальный размер устанавливаемой заготовки, мм:

 

При резке под углом 90

250

При резке под углом 45

140

Наибольшая длина заготовки, устанавливаемой по упору, мм

350

Полотно ножовочное 2800-0091 по ГОСТ 6645-86, длина, мм:

450

Наибольший ход пильной рамы, мм:

150

Число двойных ходов в минуту:

85-110

Мощность электродвигателя привода шпинделя, кВт:

1,5

Габаритные размеры:

 

длина, мм

1510

ширина, мм

965

высота, мм

870

Масса, кг:

1020




Пила маятниковая ПМ-005 
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Пила маятниковая ПМ-005 предназначена для поперечной резки отрезным абразивным кругом металлопроката (уголок, швеллер, двутавр, труба, путок, и т.п.) под углами 0, 45 в услових помещений ремонтно-механических мастерских и монтажно-заготовительных участков. Для достижения максимальной эффективности резания и малого относительного износа круга, в пиле используются максимально высокие скорости вращения круга (около 60м/сек) в сочетании с повышенной (>5кВт) мощностью привода 



	Пила маятниковая ПМ-005 

Основные технические характеристики 

Максимальные размеры разрезаемого проката

угол поворота    0°

угол поворота  45°

уголок равнополосный

150х150

120х120 

Швеллер

№14

№12

Круг, труба круглого сечения

120

100

Труба квадратного сечения

110

100

Режущий инструмент

Круг абразивный

Максимальная скорость резания м/с

59,7

Механизм зажима заготовок

Тиски и угла поворота

Электродвигатель

АИР100L2      5,5кВт  380В

Габаритн. размеры, мм длина х ширина х  высота

1300х580х1272

Масса, кг

110




Правильно-отрезной автомат модели И6119 
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Новинка!

Правильно-отрезной автомат модели И6119 предназначен для правки металла круглого сечения диаметром 1,6 — 8,0 мм из бунта и резки его на прутки мерной длины от 100 до 6000 мм., а также на заготовки электродов длиной от 200 до 450 мм.

Автомат правит металл с временным сопротивлением до 800 Мпа и пределом текучести до 500 Мпа.

Автомат состоит из вращающейся правильной рамки, роликовой подачи и рычажного реза.

С разматывающего устройства конец проволоки направляется в подающие ролики переднего механизма подачи. Спомощью рычажно-эксцентрикового механизма зажима осуществляется зажим подающих роликов, обеспечивая тем самым подачу проволоки в сухари правильной рамки.

Прака материала выполняется во всех плоскостях путем его многократного поперечного пластического изгиба правильными сухарями, установленными в гнездах быстровращающейся правильной рамки.

После правки материала в правильной рамки проволока подается через проводки в подающие ролики заднего механизма подачи.

Выпрямляемый участок проволоки через отрезную втулку, неподвижно закрепленную в корпусе механизма подачи, подается в закрытый желоб приемного лотка до упора, отрегулированного на требуемую длину отрезаемого стержня, после чего он отрезается. Скорость подачи можно изменить ступенчато за счет приминения многоскоростного электродвигателя. Кроме того, скорость подачи можно изменить с помощью сменных шкивов, таким образом обеспечивается большой диапазон скорости подачи, что позволяет править металл (проволоку) различных диаметров с оптимально возможной максимальной скоростью.

Частоту вращения правильной рамки можно изменять ступенчато переключением скоростей электродвигателя на приводе.

На приводе правильной рамки автомата для заготовки электродов применен широкорегулируемый электродвигатель постоянного тока.

Правильная рамка автомата И6119 имеет движение, позволяющее уменьшать следы от подающтх роликов и правильного инструмента на поверхности проволоки.



	Правильно-отрезной автомат модели И6119. Основные технические характеристики

Диаметр перерабатываемой проволоки, мм
1,6 — 8,0
Скорость подачи, м/мин
16- 120 
Частота вращения правильной рамки, мин
2500-5000
Длина отрезаемого металла, мм.
100 - 6000
Мощность электродвигателей, кВт
11,7
Габаритные размеры (без лотка), мм
 

Длина
2100
Ширина
950
Высота
1330
Масса , кг
1400



Правильно-отрезной автомат модели И6122А 
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Новинка!

Правильно-отрезной автомат модели И6122А предназначен для правки металла круглого сечения диаметром 6,3 — 16 мм из бунта и резки его на прутки мерной длины от 100 до 9000 мм., а также на заготовки электродов длиной от 200 до 450 мм.

Автомат правит металл с временным сопротивлением до 800 Мпа и пределом текучести до 500 Мпа.

Автомат состоит из вращающейся правильной рамки, роликовой подачи и рычажного реза.

С разматывающего устройства конец проволоки направляется в подающие ролики переднего механизма подачи. Спомощью рычажно-эксцентрикового механизма зажима осуществляется зажим подающих роликов, обеспечивая тем самым подачу проволоки в сухари правильной рамки.

Прака материала выполняется во всех плоскостях путем его многократного поперечного пластического изгиба правильными сухарями, установленными в гнездах быстровращающейся правильной рамки.

После правки материала в правильной рамки проволока подается через проводки в подающие ролики заднего механизма подачи.

Выпрямляемый участок проволоки через отрезную втулку, неподвижно закрепленную в корпусе механизма подачи, подается в закрытый желоб приемного лотка до упора, отрегулированного на требуемую длину отрезаемого стержня, после чего он отрезается. Скорость подачи можно изменить ступенчато за счет приминения многоскоростного электродвигателя. Кроме того, скорость подачи можно изменить с помощью сменных шкивов, таким образом обеспечивается большой диапазон скорости подачи, что позволяет править металл (проволоку) различных диаметров с оптимально возможной максимальной скоростью.

Частоту вращения правильной рамки можно изменять ступенчато переключением скоростей электродвигателя на приводе.

На приводе правильной рамки автомата для заготовки электродов применен широкорегулируемый электродвигатель постоянного тока.



	Правильно-отрезной автомат модели И6122А. Основные технические характеристики

Диаметр перерабатываемой проволоки, мм
6,3 — 16,0
Скорость подачи, м/мин
25- 112 
Частота вращения правильной рамки, мин
1000-2500
Длина отрезаемого металла, мм.
100 - 9000
Мощность электродвигателей, кВт
28,0
Габаритные размеры (без лотка), мм
 

Длина
3230
Ширина
1610
Высота
1590
Масса , кг
5650



Станок абразивно-отрезной для разрезки рельсов модель МП6-1648 
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Станок абразивно-отрезной для разрезки рельсов модели МП6-1648 предназначен для разрезки объемнозакаленных рельсов Р65 и Р75.

Разрезка производится отрезными кругами без охлаждения с принудительной вытяжкой продуктов сгорания в цеховую систему вентиляции.

Вращение отрезного круга осуществляется от электродвигателя, закрепленного на шпиндельной бабке. Подачу шпиндельной бабки, зажим и разжим разрезаемого рельса, а также его подъем и опускание, выполняет гидропривод станка.

Станки применяются на рельсосварочных поездах и в металлургической промышленности.



	Станок абразивно-отрезной для разрезки рельсов модель МП6-1648 Основные технические характеристики 

Тип разрезаемых рельсов

Р65, Р75

Диаметр отрезного круга, устанавливаемого на станке, мм.

900 / 1 200

Толщина отрезного круга, мм

8; 9 / 10; 12

Посадочный диаметр фланца шпинделя под отрезной круг, мм

100h6

Начальная скорость резания, м/сек

60 / 79

Диапазон подач отрезного круга (бесступенчатое регулирование), мм/мин.

100 ... 1 500

Минимальная длина отрезаемой заготовки, мм

160

Мощность электродвигателя главного движения, кВт

132

Суммарная мощность электродвигателей, кВт.

136,12

Габаритные размеры станка, мм:

.

длина

4 290

ширина

3 270

высота

2 400

Масса, кг.

7 990




Станок абразивно-отрезной маятниковый ПМ-400 
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Станок абразивно-отрезной маятниковый ПМ-400 предназначен для резки отрезными кругами черных металлов различных профилей на мерные длины под углом 900 и 450 в условиях единичного и мелкосерийного производства.



	Станок абразивно-отрезной маятниковый ПМ-400 

Основные технические характеристики 

Минимальный диаметр разрезаемого материала, мм 
8
Максимальные углом 900 
 

Труба круглая 
100
Круг 
30
Квадрат 
30х30
Уголок 
70х70
Швелер
№ 10
Шестигранник 
30
Толщина отрезного круга, мм 
4
Диаметр отрезного круга, мм 
400
Посадочный диаметр шейки под отрезной круг, мм 
32h9
Подача отрезного круга 
ручная
Зажим заготовки 
ручная
Скорость резания, м/сек 
80
Мощность электродвигателя, кВт 
2,2
Габаритные размеры станка, мм 
 

Длина 
2000
Ширина 
500
Высота 
1400
Масса станка, кг 
65



Станок ленточно-отрезной модель МП6-1920 
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Станок ленточно-отрезной модели МП6-1920 предназначен для разрезки черных и цветных металлов различного профиля на мерные заготовки под углом 90° к оси.

В качестве режущего инструмента на станке используется биметаллическая пила в виде замкнутой ленты с зубьями из быстрорежущей стали на кобальтовой основе или твердого сплава.

Применение ленточно-отрезного станка позволяет значительно сократить потери металла за счет уменьшения ширины пропила, а также снизить расход электроэнергии и вес оборудования.

Особенно эффективно использование станка при разрезке дорогостоящих металлов и сплавов, а также при разрезке различных тонкостенных профилей. Предусматривается разрезка заготовок мелких сечений пакетом.



	Станок ленточно-отрезной модель МП6-1920 Основные технические характеристики 

Диаметр разрезаемого круглого материала, мм:

.

наибольший / наименьший

400 / 120

Размеры разрезаемого прямоугольного материала, мм:

.

наибольший / наименьший / наименьший с переналадкой

400 х 400 / 120 х 120 / 50 х 50

Размеры пакета, мм.

.

наибольший / наименьший

400 х 210 / 100 х 40 

Отрезаемая длина, мм

8 .. 500

Длина заготовки, устанавливаемой на разрезку, мм.

до 4 000

- при поставке с рольгангом, мм

6 000

- с двумя рольгангами

10 000

Диапазон скоростей резания (бесступенчатое регулирование), м/мин

20 ... 80

Диапазон подач режущей головки (бесступенчатое регулирование), мм/мин.

8 ...400

Размер ленточной пилы, мм.

34 х 1,1 х 5 500

Мощность электродвигателя главного движения, кВт.

4

Суммарная мощность электродвигателей, кВт.

6, 57

Габаритные размеры станка, мм

.

длина

4 500

ширина

3 025

высота

1 960

Масса, кг.

3 000




Станок ножовочный настольный модель СН-1 
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Станок ножовочный настольный модель СН-1 предназначен для отрезки круглого и профильного материала из стали, чугуна и цветных металлов машинным ножовочным полотном для металла.



	Станок ножовочный настольный модель СН-1 

Основные технические характеристики 

Диаметр заготовки, мм

150

Длина заготовки, мм

350

Мощность двигателя главного движения, кВт

1,1

Ход пильной рамы, мм

156

Габариты станка, мм:

 

Длина

1230

Ширина

700

Высота

1190

Масса станка, кг

250




Станок отрезной круглопильный модель МП8Г663-400 
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Отрезной круглопильный станок модели МП8Г663-400 предназначен для разрезки дисковыми пилами черных металлов в заготовительных цехах машиностроительных, ремонтных и др. предприятий.

Резка производится под углом 90° к оси разрезаемой заготовки.



	Станок отрезной круглопильный модель МП8Г663-400 Основные технические характеристики 

Диаметр пилы устанавливаемой на станке, мм.

800

Диаметр устанавливаемой круглой заготовки, мм

80 ...285

Наибольший размер поперечного сечения устанавливаемой профильной головки, мм

.

квадрата

250

прямоугольника

230 х 260/210 х 310

швеллера

330

двутавра

330

уголка

160

Длина отрезаемой заготовки, мм.

20 ... 400

Наибольшая длина заготовки, поступающей на разрезку, мм

6 000

Количество скоростей шпинделя

6

Частота вращения шпинделя, мин-1

2,90 - 16,88

Наибольшая величина подачи бабки пильного диска, мм/мин.

800

Мощность электродвигателя главного привода, кВт.

7,5

Суммарная мощность электродвигателя, кВт.

9,12

Габаритные размеры, мм

.

длина

2 700

ширина

2400

высота

1585

Масса, кг.

3500




Станок отрезной круглопильный модель МП8Г663-700 
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Станок отрезной круглопильный модель МП8Г663-700 (пила Геллера - автомат) предназначен для разрезки дисковыми пилами черных металлов в заготовительных цехах машиностроительных, ремонтных и др. предприятий. Резка производится под углом 90° к оси разрезаемой заготовки.



	Станок отрезной круглопильный модель МП8Г663-700 

Основные технические характеристики 

Диаметр пилы устанавливаемой на станке, мм

800

Диаметр устанавливаемой круглой заготовки, мм

80 ...285

Наибольший размер головки, мм

 

квадрата

250

прямоугольника

230 х 260/210 х 310

швеллера

330

двутавра

330

уголка

160

Длина отрезаемой заготовки, мм

20 ... 400

Наибольшая длина заготовки, поступающей на разрезку, мм

6 000

Количество скоростей шпинделя

6

Частота вращения шпинделя, мин-1

2,90 - 16,88

Наибольшая величина подачи бабки пильного диска, мм/мин

800

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

8

Суммарная мощность электродвигателя, кВт

9,5

Габаритные размеры, мм

 

длина

2 700

ширина

2400

высота

1585

Масса, кг

3500




]

Станок отрезной маятникового типа с атрмированным кругом ООС.10 
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Станок отрезной маятникового типа с атрмированным кругом ООС.10 предназначен для подрезки абразивным отрезным кругом или пильным диском труб, швеллеров, уголков, круглого проката. 

Использование тисков позволяет производить подрезку под углом 45°. 



	Станок отрезной маятникового типа с атрмированным кругом ООС.10 Основные технические характеристики 

Наибольшие размеры сечения заготовки, мм: 

швеллер, уголок

80

труба

80

сплошной круг

50

Размеры режущего инструмента, мм: 

наружный диаметр

400

высота круга

3,2

посадочный диаметр

32

Угол поворота тисков, град: 

по часовой стрелке 

45

против часовой стрелке 

25

Частота вращения шпинделя, об/мин

2 100 

Скорость резания (при новом круге), м/с

43 

Род тока питающей сети 

переменный трехфазный

Частота, Гц

50

Напряжение, В

380

Мощность электродвигателя, кВт

2,2

Габаритные размеры, мм: 

длина х ширина х высота

1 280 х 1 410 х 1 130

Масса, кг

200




Станок отрезной ножовочный модель МП6-1697 
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Станок отрезной ножовочный модели МП6-1697 предназначен для разрезки черных и цветных металлов различного профиля на мерные заготовки.

В качестве режущего инструмента на станке используется ножовочное полотно для металла. Разрезка производится в плоскости, перпендикулярной к оси заготовки, а также под углом до 45 градусов.

Со станком поставляются приспособления для пакетной разрезки и тележка для разрезки длинномерных заготовок. Станок применяется в условиях индивидуального и серийного производства.



	Станок отрезной ножовочный модель МП6-1697 Основные технические характеристики 

Наибольшие размеры поперечного сечения разрезаемого материала, мм (под углом 90 град.):

круглого

Ф 250

прямоугольного

220 х 220

(под углом 45 град.)

круглого

Ф 140

прямоугольного

140 х 140

Наибольшая длина отрезаемой заготовки по упору, мм

350

Размеры применяемого ножовочного полотна, мм

длина

450

ширина

40

толщина

2

Число двойных ходов пильной рамы в минуту

46; 57; 72;92;114

Мощность электродвигателя главного движения, кВт

3,0 / 3, 75

Суммарная мощность электродвигателей, кВт

3,12 / 3,87

Габаритные размеры, мм

длина

1 560

ширина

720

высота

1 090

Масса, кг.

735




Станок трубоотрезной 5Н428 



	Станок трубоотрезной 5Н428 



	Станок трубоотрезной 5Н428 

Основные технические характеристики 

Диаметр перерезаемой трубы, мм

15...80

Диаметр режущего диска, мм

170

Мощность привода, кВт

1,1

Габаритные размеры, мм

635х85х118

Масса, кг

300




