Гидравлический пресс листогибочный модель ИБ1424-01 
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Пресс гидравлический листогибочный модель ИБ1424-01 предназначен для изготовления различных деталей из листового и полосового проката методом холодной гибки в универсальном V-образном штампе. В специальных штампах может выполнять гибку по радиусу, штамповку, пробивку отверстий и пазов. Пресс оснащен механизмом регулирования хода ползуна для точной остановки ползуна в конце гиба, что позволяет получать детали с любым углом гиба. 



	Пресс гидравлический листогибочный модели ИБ1424-01 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие пресса, кН

300

Ширина стола

100

Длина инструмента, мм

1600

Наибольший ход ползуна, мм

200

Регулировка хода ползуна, мм

70

Ход заднего упора, мм

500

Высота стола над уровнем пола, мм

730

Скорость ползуна, ммс

 

холостой ход

35

рабочий ход

8

возвратный ход

45

Габариты пресса,  мм

 

слева направо:

3000

спереди назад:

960

высота машины

1700

Масса пресса, кг

1680

Давление в гидросистеме, Мпа

25

Частота, Гц

50

Напряжение, В

380

Потребляемая мощность, кВт

4




Кривошипный пресс листогибочный модель ИТ1330В 
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Кривошипный пресс листогибочный  модели ИТ1330В предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки. В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. В специальных штампах может быть выполнена гибка за один переход, гибка по радиусу, штамповка и пробивка отверстий. Регулировка и настройка положения ползуна пресса в зависимости от толщины межштампового пространства. Кривошипный пресс снабжен механизмом компенсации прогиба стола и ползуна, что обеспечивает качественную гибку относительно длинных листов значительной толщины при больших усилиях гиба, на прессах установлено два передних упора, что позволяет использовать как приемный стол для небольших партий заготовок, и задний механизированный упор, предназначенный для упора изгибаемого материала. Совместное использование передних и заднего механизированного упоров обеспечивает производительную гибку заготовок без перенастройки. На прессе установлен предохранитель, предназначенный для регистрации наибольших усилий, развиваемых прессом, и для отключения главного привода при перегрузке пресса. Пресс оснащается двумя выносными пультами (для работы двух операторов), имеющих двуручную (кнопочную) и педальную систему управления, которые сблокированы таким образом, что при нахождении одной из систем в рабочем положении возможность управления прессом от другой системы отключается. Режим работы пресса: наладка, одиночный ход, непрерывные ходы. Смазка -централизованная и индивидуальная ручная, шприцем через масленки. 



	Пресс листогибочный кривошипный модель ИТ1330В Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

1000

Длина стола и ползуна, мм

3150

Расстояние между стойками станины в свету, мм

2550

Ход ползуна, мм

80

Ширина стола, мм

200

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

300

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

125

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

250

Число непрерывных ходов, мин 

40; 10

Габаритные размеры, мм, не более

слева направо

3650

спереди назад 

1820

высота над уровнем пола

2945

Масса, кг, не более

10 300

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 24, 38, 58

Толщина листа при макс. длине гибки,мм

5(А=58)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

10х1000




Листогибочная машина ручная модель ГМ1250 



	[image: image3.jpg]


Листогибочная машина ручная модель ГМ1250 предназначена для гибки листовых заготовок шириной не более 1250мм.

Заготовка закрепляется между столом и прижимной балкой и гнется гибочной балкой вокруг инструмента, установленного на прижимной балке. 



	Машина листогибочная ручная модели ГМ1250 

Основные технические характеристики 

Наибольшая длина гиба, мм

1250

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

1

Наибольший угол загиба, град.

135

Габаритные размеры, мм

 

слева направо

1820

спереди назад

400

высота

880

Масса, кг

200




Листогибочная машина ручная модель ГМ2000 
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Машина листогибочная ручная модель ГМ2000 предназначена для гибки листовых заготовок шириной не более 1250мм.

Заготовка закрепляется между столом и прижимной балкой и гнется гибочной балкой вокруг инструмента, установленного на прижимной балке. 



	Машина листогибочная ручная модели ГМ2000 

Основные технические характеристики 

Наибольшая длина гиба, мм

2000

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

0,8

Наибольший угол загиба, град.

135

Габаритные размеры, мм

 

слева направо

2570

спереди назад

400

высота

1130

Масса, кг

270




Листогибочный пресс гидравлический модель ИП1426 
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В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно производить гибку большого числа различных деталей. В специальных штампах может быть выполнена гибка сложных деталей за один переход, гибка по радиусу, штамповка и резка заготовок листа. Работа пресса обеспечивается гидросистемой, содержащей цилиндр или цилиндры, насосную установку и гидропанель управления. Гидропривод за рабочий ход обеспечивает быстрый подвод ползуна к заготовке, медленный ход при гибке и ускоренный отвод в исходное положение. Регулировка и настройка положения ползуна в зависимости от толщины изгибаемого листового материала производится посредством механизма регулировки межштампового пространства. Пресс с большой длиной стола снабжен механизмом компенсации прогиба стола и ползуна, что обеспечивает качественную гибку относительно длинных листов, значительной толщины на номинальном усилии. На прессе установлено два передних упора, что позволяет использовать их как приемный стол для небольших партий заготовок, и задний механизированный упор с указателем положения упора относительно линии гиба, предназначенный для точного позиционирования листа. Электросхема обеспечивает работу пресса на одиночных ходах и в наладочном режиме. Смазка пресса - ручная. 



	Пресс листогибочный гидравлический модель ИП1426 Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

400

Длина стола и ползуна, мм

2000

Расстояние между стойками станины в свету, мм

1600

Ход ползуна, мм

125

Ширина стола, мм

200

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

320

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

100

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

250

Габаритные размеры, мм, не более

-слева направо

2300

-спереди назад 

1300

-высота над уровнем пола

2090

Масса, кг, не более

3200

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 24, 38, 58

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

4(А=58)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

10х400




Листогибочный пресс гидравлический модели ИБ1430Б 
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Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б предназначен для использования во всех отраслях машиностроения, связанных с гибкой листового металла.

В состав пресса входят: станина, ползун, цилиндры главные, привод механизма регулировки ползуна, инструмент, механизм зажима инструмента, гидропривод, шкаф электрооборудования, пульт управления.

Механизм зажима инструмента предназначен для крепления пуансонов. Устройство позволяет быстро заменить инструмент и обеспечивает равномерный прижим по всей длине ползуна. Для смены инструмента необходимо нажать кнопку "пуансон" на пульте управления.Универсальный гибочный инструмент состоит из матрицы и пуансона. Матрица фиксируется через сухари установочными винтами, ввернутыми в кронштейны с передней и задней стороны стола.

Задний упор предназначен для упора листа при гибке. Упор крепится в Т- образном пазу стола с внутренней стороны и опирается винтами в его вертикальные ребра.

Настройка упора на размер производится вращением маховика с отсчетом положения по счетчику оборотов, расположенном в корпусе с лицевой стороны стола. Движение упора происходит посредством ходового винта и гайки, прикрепленной в корпусе и ползуне.

Стол пресса снабжен устройством предварительной деформации, предназначенной для получения гиба повышенной точности. Вращая винт, перемещающий клин центрального устройства, мы тем самым деформируем стол пресса.

После деформации стола на определенную величину (max 0,8 мм), поднимаем стол клиньями остальных устройств. Данная деформация компенсирует деформацию стола и ползуна, возникающую при гибке заготовок 



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие пресса, кН

1000

Длина стола и ползуна, не менее, мм

4000

Расстояние между стойками, не менее, мм

3150

Ширина стола, не более, мм

200

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет) не менее, мм

250

Наибольший ход ползуна с мм

190

Величина регулировки ползуном, не менее, мм

100

Наибольшее расстояние между столом и ползуном, не менее, мм

400

Скорость ползуна, не менее, ммсек

 

При холостом ходе

82

При рабочем ходе

8,2

При возвратном ходе

40

Наибольшая величина перемещения заднего упора, мм

750

Масса пресса, не более, кг

8220




Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2142 (листогиб, станок листогибочный) 
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Машина листогибочная (листогиб) с поворотной гибочной балкой модель ИВ2142 применяется для изготовления деталей способом холодной гибки из листового металла.

В состав станка листогибочного входят: станина, прижимная балка, гибочная балка, привод прижимной и гибочной балок, задний упор. 



	Машина листогибочная модели ИВ2142 

Основные технические характеристики 

Наибольшая ширина изгибаемоголиста, мм

1600

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

6,0

Наибольший ход прижимной балки, мм

250

Наибольший угол поворота, град

180

Величина регулировки стола, мм

100

Величина регулировки гибочной балки, мм

100

Наибольшее перемещение упора заднего, мм

800

Габариты машины, не более, мм

 

слева направо:

2900

спереди назад:

2400

высота машины над уровнем

2420

Масса машины, кг

5230




Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2143 
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Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2143 применяется для изготовления деталей способом холодной гибки из листового металла.

В состав машины входят: станина, прижимная балка, гибочная балка, привод прижимной и гибочной балок, задний упор.



	Машина листогибочная модели ИВ2143 

Основные технические характеристики 

Наибольшая ширина изгибаемоголиста, мм

2000

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

5,0

Наибольший ход прижимной балки, мм

250

Наибольший угол поворота, град

180

Величина регулировки стола, мм

100

Величина регулировки гибочной балки, мм

100

Наибольшее перемещение упора заднего, мм

800

Габариты машины, не более, мм

 

слева направо:

3300

спереди назад:

2400

высота машины над уровнем

2420

Масса машины, кг

5580




Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2144 
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Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2144 применяется для изготовления деталей способом холодной гибки из листового металла.

В состав машины входят: станина, прижимная балка, гибочная балка, привод прижимной и гибочной балок, задний упор.



	Машина листогибочная модели ИВ2144 

Основные технические характеристики 

Наибольшая ширина изгибаемоголиста, мм

2500

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

4,5

Наибольший ход прижимной балки, мм

250

Наибольший угол поворота, град

180

Величина регулировки стола, мм

100

Величина регулировки гибочной балки, мм

100

Наибольшее перемещение упора заднего, мм

800

Габариты машины, не более, мм

 

слева направо:

3790

спереди назад:

2400

высота машины над уровнем

2420

Масса машины, кг

6380




Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2145 
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Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2145 применяется для изготовления деталей способом холодной гибки из листового металла.

В состав машины входят: станина, прижимная балка, гибочная балка, привод прижимной и гибочной балок, задний упор.



	Машина листогибочная модели ИВ2145 

Основные технические характеристики 

Наибольшая ширина изгибаемоголиста, мм

3200

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

4,0

Наибольший ход прижимной балки, мм

250

Наибольший угол поворота, град

180

Величина регулировки стола, мм

100

Величина регулировки гибочной балки, мм

100

Наибольшее перемещение упора заднего, мм

800

Габариты машины, не более, мм

 

слева направо:

4500

спереди назад:

2400

высота машины над уровнем

2420

Масса машины, кг

7800




Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2146 
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Машина листогибочная с поворотной гибочной балкой модель ИВ2146 применяются для изготовления деталей способом холодной гибки из листового металла.

В состав машины входят: станина, прижимная балка, гибочная балка, привод прижимной и гибочной балок, задний упор.



	Машина листогибочная модели ИВ2146 

Основные технические характеристики 

Наибольшая ширина изгибаемоголиста, мм

4000

Наибольшая толщина изгибаемого листа, мм

3,5

Наибольший ход прижимной балки, мм

250

Наибольший угол поворота, град

180

Величина регулировки стола, мм

100

Величина регулировки гибочной балки, мм

100

Наибольшее перемещение упора заднего, мм

800

Габариты машины, не более, мм

 

слева направо:

5300

спереди назад:

2400

высота машины над уровнем

2420

Масса машины, кг

9280




Пресс кромкообрубной комбинированный модели НИП4216 
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Пресс кромкообрубной комбинированный модели НИП4216 предназначен для вырубки в заготовках по контуру уголков с углом при вершине 90 градусов и более. 



	Пресс кромкообрубной комбинированный модели НИП4216. Основные технические характеристики 

Наибольшая толщина обрабатываемого листа металла с временным сопротивлением 450 Н/мм2, мм

3

Наибольшие размеры обрубаемого угла в плане (длины сторон угла), мм 

200x200

Ход балки ножевой, не менее, мм 

23

Рабочее давление, МПа 

16

Мощность электродвигателя, кВт 

3

Габаритные размеры пресса без педали управления, мм, не более 

700х640х1110

Масса, кг, не более

560




Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1424 
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Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1424 предназначен для изготовления различных деталей из листового и полосового проката методом холодной гибки в универсальном V-образном штампе. В специальных штампах может выполнять гибку по радиусу, штамповку, пробивку отверстий и пазов. 



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1424 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

300

Длина инструмента, мм

2000

Ширина стола, мм

100

Наибольший ход ползуна, мм

200

Наибольшее расстояние между столом и ползуном, мм

295

Регулировка хода ползуна, мм

70

Скорость ползуна, мм/с

 

при рабочем ходе

8

при возвратном ходе

45

при холостом ходе

35

Высота стола над уровнем пола, мм

730

Наибольшая величина перемещения заднего упора, мм

500

Габариты пресса, мм

 

слева направо

3510

спереди назад

960

высота

1700

Масса пресса, не более, кг

2000

Потребляемая мощность, кВт

4




Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1426 
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Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1426 предназначен для изготовления различных деталей из листового и полосового проката методом холодной гибки в универсальном V-образном штампе. В специальных штампах может выполнять гибку по радиусу, штамповку, пробивку отверстий и пазов. 



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1426 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

400

Длина инструмента, мм

1000

Наибольшая длина изгибаемого листа, мм

4,5

Ширина стола, мм

100

Наибольший ход ползуна, мм

300

Наибольшее расстояние между столом и ползуном, мм

390

Регулировка хода ползуна, мм

100

Скорость ползуна, мм/с

 

при рабочем ходе

15

при возвратном ходе

23

Высота стола над уровнем пола, мм

650

Наибольшая величина перемещения заднего упора, мм

750

Габариты пресса, мм

 

слева направо

1392

спереди назад

1440

высота

2390

Масса пресса, не более, кг

1240

Потребляемая мощность, кВт

4




Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1428 
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Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1428 предназначен для изготовления различных деталей из листового и полосового проката методом холодной гибки в универсальном V-образном штампе. В специальных штампах может выполнять гибку по радиусу, штамповку, пробивку отверстий и пазов.



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1428 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

630

Длина инструмента, мм

2500

Наибольшая длина изгибаемого листа, мм

4,5

Ширина стола, мм

100

Наибольший ход ползуна, мм

200

Наибольшее расстояние между столом и ползуном, мм

390

Регулировка хода ползуна, мм

100

Скорость ползуна, мм/с

 

при рабочем ходе

25

при возвратном ходе

60

при холостом ходе

25

Высота стола над уровнем пола, мм

850

Наибольшая величина перемещения заднего упора, мм

500

Габариты пресса, мм

 

слева направо

4280

спереди назад

1050

высота

2260

Масса пресса, не более, кг

3700

Потребляемая мощность, кВт

7,5




Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1428-01 
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Пресс листогибочный гидравлический модели ИБ1428-01 предназначен для изготовления различных деталей из листового и полосового проката методом холодной гибки в универсальном V-образном штампе. В специальных штампах может выполнять гибку по радиусу, штамповку, пробивку отверстий и пазов.



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1428-01 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

630

Длина инструмента, мм

2000

Наибольшая длина изгибаемого листа, мм

4,5

Ширина стола, мм

100




Пресс листогибочный гидравлический модель И1422 
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Пресс листогибочный гидравлический модели И1422 предназначен для изготовления деталей из листового проката методом гибки.

В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. Технологические возможности пресса могут быть расширены за счет применения специальных приспособлений, которые дадут возможность выполнять операции гибки по радиусу, пробивки, и штамповки.

Пресс оснащен механизмом регулировки межштампового пространства и задним упором, служащим для установки изгибаемых заготовок на линию гиба На прессе установлены передние упоры, которые также можно использовать и для поддержки изгибаемых заготовок.

Управление пресса кнопочное, двуручное.



	Пресс листогибочный гидравлический модель И1422 Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

160

Длина стола и ползуна, мм

1450

Расстояние между стойками станины в свету, мм

1350

Ход ползуна, мм

50

Ширина стола, мм

140

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

225

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

25

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

200

Габаритные размеры, мм, не более

-слева направо

1630

спереди назад 

890

высота над уровнем пола

1690

Масса, кг, не более

1780

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 20, 23, 26, 38

Толщина листа при макс. длине гибки,мм

2(А=26)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

4х450




Пресс листогибочный гидравлический модель ИГ1428 
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Пресс листогибочный гидравлический модели ИГ1428 предназначен для изготовления деталей из листового проката методом гибки.

В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. Технологические возможности пресса могут быть расширены за счет применения специальных приспособлений, которые дадут возможность выполнять операции гибки по радиусу, пробивки, и штамповки.

Пресс оснащен механизмом регулировки межштампового пространства и задним упором, служащим для установки изгибаемых заготовок на линию гиба На прессе установлен передние упоры, которые также можно использовать и для поддержки изгибаемых заготовок.

Управление пресса кнопочное, двуручное.



	Пресс листогибочный гидравлический модель ИГ1428 Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

630

Длина стола и ползуна, мм

3150

Расстояние между стойками станины в свету, мм

2600

Ход ползуна, мм

125

Ширина стола, мм

200

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

320

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

100

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

250

Габаритные размеры, мм, не более

-слева направо

3400

-спереди назад 

1300

-высота над уровнем пола

2300

Масса, кг, не более

5300

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 16, 24, 38, 58

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

4(А=58)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

10х630




Пресс листогибочный гидравлический модель ИП1424 



	Пресс листогибочный гидравлический модели ИП1424 предназначен для изготовления деталей из листового проката методом гибки.

В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. Технологические возможности пресса могут быть расширены за счет применения специальных приспособлений, которые дадут возможность выполнять операции гибки по радиусу, пробивки, и штамповки.

Пресс оснащен механизмом регулировки межштампового пространства и задним упором, служащим для установки изгибаемых заготовок на линию гиба На прессе установлены передние упоры, которые также можно использовать и для поддержки изгибаемых заготовок.

Управление пресса кнопочное, двуручное.



	Пресс листогибочный гидравлический модель ИП1424 Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

250

Длина стола и ползуна, мм

2020

Расстояние между стойками станины в свету, мм

1860

Ход ползуна, мм

50

Ширина стола, мм

140

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

225

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

25

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

200

Габаритные размеры, мм, не более

-слева направо

2200

спереди назад 

955

-высота над уровнем пола
1820

Масса, кг, не более

2450

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 23, 26, 38

Толщина листа при макс. длине гибки,мм

2(А=26)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

4х700




Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б-01 



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б-01 предназначен для использования во всех отраслях машиностроения, связанных с гибкой листового металла.

В состав пресса входят: станина, ползун, цилиндры главные, привод механизма регулировки ползуна, инструмент, механизм зажима инструмента, гидропривод, шкаф электрооборудования, пульт управления.

Механизм зажима инструмента предназначен для крепления пуансонов. Устройство позволяет быстро заменить инструмент и обеспечивает равномерный прижим по всей длине ползуна. Для смены инструмента необходимо нажать кнопку "пуансон" на пульте управления.Универсальный гибочный инструмент состоит из матрицы и пуансона. Матрица фиксируется через сухари установочными винтами, ввернутыми в кронштейны с передней и задней стороны стола.

Задний упор предназначен для упора листа при гибке. Упор крепится в Т- образном пазу стола с внутренней стороны и опирается винтами в его вертикальные ребра.

Настройка упора на размер производится вращением маховика с отсчетом положения по счетчику оборотов, расположенном в корпусе с лицевой стороны стола. Движение упора происходит посредством ходового винта и гайки, прикрепленной в корпусе и ползуне.

Стол пресса снабжен устройством предварительной деформации, предназначенной для получения гиба повышенной точности. Вращая винт, перемещающий клин центрального устройства, мы тем самым деформируем стол пресса.

После деформации стола на определенную величину (max 0,8 мм), поднимаем стол клиньями остальных устройств. Данная деформация компенсирует деформацию стола и ползуна, возникающую при гибке заготовок



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б-01 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие пресса, кН

1000

Длина стола и ползуна, не менее, мм

3200

Расстояние между стойками, не менее, мм

2500

Ширина стола, не более, мм

200

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет) не менее, мм

250

Наибольший ход ползуна с мм

190

Величина регулировки ползуном, не менее, мм

100

Наибольшее расстояние между столом и ползуном, не менее, мм

400

Скорость ползуна, не менее, ммсек

 

При холостом ходе

82

При рабочем ходе

8,2

При возвратном ходе

40

Наибольшая величина перемещения заднего упора, мм

750

Масса пресса, не более, кг

7500




Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б-02 



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б-02 предназначен для использования во всех отраслях машиностроения, связанных с гибкой листового металла.

В состав пресса входят: станина, ползун, цилиндры главные, привод механизма регулировки ползуна, инструмент, механизм зажима инструмента, гидропривод, шкаф электрооборудования, пульт управления.

Механизм зажима инструмента предназначен для крепления пуансонов. Устройство позволяет быстро заменить инструмент и обеспечивает равномерный прижим по всей длине ползуна. Для смены инструмента необходимо нажать кнопку "пуансон" на пульте управления.Универсальный гибочный инструмент состоит из матрицы и пуансона. Матрица фиксируется через сухари установочными винтами, ввернутыми в кронштейны с передней и задней стороны стола.

Задний упор предназначен для упора листа при гибке. Упор крепится в Т- образном пазу стола с внутренней стороны и опирается винтами в его вертикальные ребра.

Настройка упора на размер производится вращением маховика с отсчетом положения по счетчику оборотов, расположенном в корпусе с лицевой стороны стола. Движение упора происходит посредством ходового винта и гайки, прикрепленной в корпусе и ползуне.

Стол пресса снабжен устройством предварительной деформации, предназначенной для получения гиба повышенной точности. Вращая винт, перемещающий клин центрального устройства, мы тем самым деформируем стол пресса.

После деформации стола на определенную величину (max 0,8 мм), поднимаем стол клиньями остальных устройств. Данная деформация компенсирует деформацию стола и ползуна, возникающую при гибке заготовок



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИБ1430Б-02 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие пресса, кН

1000

Длина стола и ползуна, не менее, мм

2400

Расстояние между стойками, не менее, мм

2000

Ширина стола, не более, мм

200

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет) не менее, мм

250

Наибольший ход ползуна с мм

190

Величина регулировки ползуном, не менее, мм

100

Наибольшее расстояние между столом и ползуном, не менее, мм

400

Скорость ползуна, не менее, ммсек

 

При холостом ходе

82

При рабочем ходе

8,2

При возвратном ходе

40

Наибольшая величина перемещения заднего упора, мм

750

Масса пресса, не более, кг

6800




Пресс листогибочный кривошипный модели ИР1334А 



	Пресс листогибочный кривошипный модели ИР1334А предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки. В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. В специальных штампах может быть выполнена гибка за один переход, гибка по радиусу, штамповка и пробивка отверстий. Регулировка и настройка положения ползуна пресса в зависимости от толщины межштампового пространства. Пресс снабжен механизмом компенсации прогиба стола и ползуна, что обеспечивает качественную гибку относительно длинных листов значительной толщины при больших усилиях гиба, на прессах установлено два передних упора, что позволяет использовать как приемный стол для небольших партий заготовок, и задний механизированный упор, предназначенный для упора изгибаемого материала. Совместное использование передних и заднего механизированного упоров обеспечивает производительную гибку заготовок без перенастройки. На прессе установлен предохранитель, предназначенный для регистрации наибольших усилий, развиваемых прессом, и для отключения главного привода при перегрузке пресса. Пресс оснащается двумя выносными пультами (для работы двух операторов), имеющих двуручную (кнопочную) и педальную систему управления, которые сблокированы таким образом, что при нахождении одной из систем в рабочем положении возможность управления прессом от другой системы отключается. Режим работы пресса: наладка, одиночный ход, непрерывные ходы. Смазка -централизованная и индивидуальная ручная, шприцем через масленки.



	Пресс листогибочный кривошипный модель ИР1334А 

Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

2500

Длина стола и ползуна, мм

5050

Расстояние между стойками станины в свету, мм

4000

Ход ползуна, мм

100

Ширина стола, мм

320

Расстояние между столом и положении регулировки, мм

375

Размер регулировки ползуном), мм

150

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

400

Число непрерывных ходов, мин

20

Габаритные размеры, мм, не более

 

слева направо

5260

спереди назад 

3390

высота над уровнем пола

4000

Масса, кг, не более

39000

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

10, 15, 26, 38, 58, 85

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

8(А=85)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

12х2550




Пресс листогибочный кривошипный модель И1420А 



	Пресс кривошипный модели И1420А предназначен для изготовления деталей из листового проката методом гибки.

В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. Технологические возможности пресса могут быть расширены за счет применения специальных приспособлений, которые дадут возможность выполнять операции гибки по радиусу, пробивки, и штамповки.

Пресс оснащен механизмом регулировки межштампового пространства и задним упором, служащим для установки изгибаемых заготовок на линию гиба. На прессе установлены передние упоры, которые также можно использовать и для поддержки изгибаемых заготовок.

Управление пресса кнопочное, двуручное.



	Пресс листогибочный гидравлический модель И1420А Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

10

Длина стола и ползуна, мм

1050

Расстояние между стойками станины в свету, мм

690

Ход ползуна, мм

50

Ширина стола, мм

140

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

225

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

25

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

200

Габаритные размеры, мм, не более

слева направо

1190

спереди назад 

780

высота над уровнем пола

1730

Масса, кг, не более

1025

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 20, 26, 38

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

2(А=26)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

4х280




Пресс листогибочный кривошипный модель ИР1332 



	Пресс листогибочный кривошипный модели ИР1332 предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки. В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. В специальных штампах может быть выполнена гибка за один переход, гибка по радиусу, штамповка и пробивка отверстий. Регулировка и настройка положения ползуна пресса в зависимости от толщины межштампового пространства. Пресс снабжен механизмом компенсации прогиба стола и ползуна, что обеспечивает качественную гибку относительно длинных листов значительной толщины при больших усилиях гиба, на прессах установлено два передних упора, что позволяет использовать как приемный стол для небольших партий заготовок, и задний механизированный упор, предназначенный для упора изгибаемого материала. Совместное использование передних и заднего механизированного упоров обеспечивает производительную гибку заготовок без перенастройки. На прессе установлен предохранитель, предназначенный для регистрации наибольших усилий, развиваемых прессом, и для отключения главного привода при перегрузке пресса. Пресс оснащается двумя выносными пультами (для работы двух операторов), имеющих двуручную (кнопочную) и педальную систему управления, которые сблокированы таким образом, что при нахождении одной из систем в рабочем положении возможность управления прессом от другой системы отключается. Режим работы пресса: наладка, одиночный ход, непрерывные ходы. Смазка -централизованная и индивидуальная ручная, шприцем через масленки.



	Пресс листогибочный кривошипный модель ИР1332 

Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

1600

Длина стола и ползуна, мм

4050

Расстояние между стойками станины в свету, мм

3250

Ход ползуна, мм

100

Ширина стола, мм

250

Расстояние между столом и положении регулировки, мм

375

Размер регулировки ползуном), мм

125

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

400

Число непрерывных ходов, мин

20

Габаритные размеры, мм, не более

 

слева направо

4330

спереди назад 

2230

высота над уровнем пола

3650

Масса, кг, не более

17700

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

10, 15, 26, 38, 58, 85

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

6(А=85)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

12х1630




Пресс листогибочный кривошипный модель ИР1334 



	Пресс листогибочный кривошипный модели ИР1334 предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки. В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. В специальных штампах может быть выполнена гибка за один переход, гибка по радиусу, штамповка и пробивка отверстий. Регулировка и настройка положения ползуна пресса в зависимости от толщины межштампового пространства. Пресс снабжен механизмом компенсации прогиба стола и ползуна, что обеспечивает качественную гибку относительно длинных листов значительной толщины при больших усилиях гиба, на прессах установлено два передних упора, что позволяет использовать как приемный стол для небольших партий заготовок, и задний механизированный упор, предназначенный для упора изгибаемого материала. Совместное использование передних и заднего механизированного упоров обеспечивает производительную гибку заготовок без перенастройки. На прессе установлен предохранитель, предназначенный для регистрации наибольших усилий, развиваемых прессом, и для отключения главного привода при перегрузке пресса. Пресс оснащается двумя выносными пультами (для работы двух операторов), имеющих двуручную (кнопочную) и педальную систему управления, которые сблокированы таким образом, что при нахождении одной из систем в рабочем положении возможность управления прессом от другой системы отключается. Режим работы пресса: наладка, одиночный ход, непрерывные ходы. Смазка -централизованная и индивидуальная ручная, шприцем через масленки.



	Пресс листогибочный кривошипный модель ИР1334 

Основные технические характеристики 

Номинальное усиление, кН

2500

Длина стола и ползуна, мм

3150

Расстояние между стойками станины в свету, мм

2500

Ход ползуна, мм

100

Ширина стола, мм

320

Расстояние между столом и положении регулировки, мм

375

Размер регулировки ползуном), мм

150

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

400

Число непрерывных ходов, мин

20

Габаритные размеры, мм, не более

 

слева направо

3750

спереди назад 

3390

высота над уровнем пола

4000

Масса, кг, не более

29500

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

10, 15, 26, 38, 58, 85

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

10(А=85)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

12х2550




Пресс листогибочный кривошипный модель ИТ1330 



	Пресс листогибочный кривошипный модели ИТ1330 предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки. В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессом, можно произвести гибку большого числа различных деталей. В специальных штампах может быть выполнена гибка за один переход, гибка по радиусу, штамповка и пробивка отверстий. Регулировка и настройка положения ползуна пресса в зависимости от толщины межштампового пространства. Пресс снабжен механизмом компенсации прогиба стола и ползуна, что обеспечивает качественную гибку относительно длинных листов значительной толщины при больших усилиях гиба, на прессах установлено два передних упора, что позволяет использовать как приемный стол для небольших партий заготовок, и задний механизированный упор, предназначенный для упора изгибаемого материала. Совместное использование передних и заднего механизированного упоров обеспечивает производительную гибку заготовок без перенастройки. На прессе установлен предохранитель, предназначенный для регистрации наибольших усилий, развиваемых прессом, и для отключения главного привода при перегрузке пресса. Пресс оснащается двумя выносными пультами (для работы двух операторов), имеющих двуручную (кнопочную) и педальную систему управления, которые сблокированы таким образом, что при нахождении одной из систем в рабочем положении возможность управления прессом от другой системы отключается. Режим работы пресса: наладка, одиночный ход, непрерывные ходы. Смазка -централизованная и индивидуальная ручная, шприцем через масленки. 



	Пресс листогибочный кривошипный модель ИТ1330 Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

1000

Длина стола и ползуна, мм

2500

Расстояние между стойками станины в свету, мм

2000

Ход ползуна, мм

80

Ширина стола, мм

200

Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

300

Размер регулировки (расстояние между столом и ползуном), мм

125

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

250

Число непрерывных ходов, мин

40; 10

Габаритные размеры, мм, не более

слева направо

3000

спереди назад 

1820

высота над уровнем пола

2945

Масса, кг, не более

9570

Система управления

релейная

Пролеты ручьев, А, мм

7, 10, 15, 24, 38, 58

Толщина листа при макс. длине гибки, мм

5(А=58)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

10х1000




Пресс листогибочный пневматический модели И1020В 



	Пресс листогибочный пневматический модели И1020В предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки.



	Пресс листогибочный пневматический модель И1020В 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН (при давлении 0, 52МПа)

100

Длина пуансона, мм

1 450

Размеры стола, мм:

.

слева направо

1 450

спереди назад

140

Расстояние между стойками в свету, мм

1350

Ход ползуна, не менее, мм

50

Наибольшее растояние между положении регулировки, мм

225

Размер регулировки ползуном, мм

25

Ход заднего упора, не менее, мм

210

Рабочее давление сжатого воздуха, МПа

0, 45 - 0,6

Размеры пресса в плане, мм

1630х890

Высота над уровнем пола, мм

1690 

Масса, кг.

1800 




Пресс листогибочный пневматический модель И1020А 



	Пресс листогибочный пневматический модель И1020А предназначен для изготовления деталей из листового и полосового проката методом гибки.В универсальном V-образном штампе, поставляемом в комплекте с прессами,можно производить гибку большого числа различных деталей. Технологические 

возможности прессов могут быть расширены за счет применения специальных приспособлений , поставляемых за отдельную плату, которые дадут возможность выполнять операции порезки листового материала, пробивки круглых и прямоугольных отверстий. Пресс может применяться на слесарных участках и цехах, занимающихся производством деталей мелких серий методом листовой штамповки,оснащены механизмом регулировки межштампового пространства и задним упором, служащим для установки изгибаемой заготовки на линию гибки. Управление прессом: кнопочное двуручное. 

Пресс малогабаритен, надежен в работе и прост в эксплуатации. 

Применяется дешевый источник энергии - воздух. 



	Пресс листогибочный пневматический модель И1020А Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН (при давлении 0, 52МПа)

100

Длина пуансона, мм

1 050

Размеры стола, мм:

.

слева направо

1 050

спереди назад

140

Расстояние между стойками в свету, мм

690

Ход ползуна, не менее, мм

50

Наибольшее растояние между столом и ползуном в его нижнем положении при верхнем положении регулировки, мм

225

Размер регулировки расстояния между столом и ползуном, мм

25

Ход заднего упора, не менее, мм

210

Рабочее давление сжатого воздуха, МПа

0, 45 - 0,6

Размеры пресса в плане, мм

1 186 х 780

Высота над уровнем пола, мм

1 730

Масса, кг.

1 025

Система управления

релейная

Режим работы

одиночный ход

Пролеты ручьев, А, мм

7,10,15,20,26,38

Толщина листа при макс. длине изгибаемого листа, мм

2,3 (А=38)

Макс. толщина изгибаемого листа на длине, мм

4,5х285




Пресс с подвижным столом модели ИР1428-2,0 



	Пресс с подвижным столом модели ИР1428-2,0



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИР1428-2,0 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

630

Длина инструмента, мм

2000




Пресс с подвижным столом модели ИР1428-2,5 



	Пресс с подвижным столом модели ИР1428-2,5



	Пресс листогибочный гидровлический модели ИР1428-2,5 

Основные технические характеристики 

Номинальное усилие, кН

630

Длина инструмента, мм

2500




Пресс-ножницы комбинированные модели НГ 5222 



	Пресс-ножницы комбинированные модели НГ 5222 предназначены для резки полосового, сортового и фасонного проката, пробивки отверстий в листовом, полосовом и фасонном прокате, вырубки открытых пазов.



	Пресс-ножницы комбинированные модели НГ5222 

Основные технические характеристики 

Наибольшие размеры обрабатываемого проката, мм

 

толщина и ширина полосы

16х150

диаметр круга

45

уголок

 

отрезка под <90

125х125х12

отрезка под <45 

90х90х9

пробиваемое отверстие диаметр и толщина металла 

30х16

номер профиля двутавра/швеллера 

18/18

Наибольшие размеры прямоугольной формы, мм

 

длина, ширина, толщина 

70х65х10

Габаритные размеры, мм

 

Длина , ширина, высота 

1900х1660х1950

Масса, кг

2270

Мощность, кВт 

4,8




Пресс-ножницы комбинированные модели НГ 5223 



	Пресс-ножницы комбинированные модели НГ 5223 предназначены для резки полосового, сортового и фасонного проката, пробивки отверстий в листовом, полосовом и фасонном прокате, вырубки открытых пазов.



	Пресс-ножницы комбинированные модели НГ5223 

Основные технические характеристики 

Наибольшие размеры обрабатываемого проката, мм

 

толщина и ширина полосы

18х190

диаметр круга

50

уголок

 

отрезка под <90

125х125х14

отрезка под <45 

100х100х10

пробиваемое отверстие диаметр и толщина металла 

32х16

номер профиля двутавра/швеллера 

18а/18а

Наибольшие размеры прямоугольной формы, мм

 

длина, ширина, толщина 

80х65х10

Габаритные размеры, мм

 

Длина , ширина, высота 

1800х1700х1865

Масса, кг

2500

Мощность, кВт 

4,8




Пресс-ножницы комбинированные модели НГ 5224 



	Пресс-ножницы комбинированные модели НГ 5224 предназначены для резки полосового, сортового и фасонного проката, пробивки отверстий в листовом, полосовом и фасонном прокате, вырубки открытых пазов.



	Пресс-ножницы комбинированные модели НГ5224 

Основные технические характеристики 

Наибольшие размеры обрабатываемого проката, мм

 

толщина и ширина полосы

28х200

диаметр круга

67

уголок

 

отрезка под <90

160х160х20

отрезка под <45 

125х125х20

пробиваемое отверстие диаметр и толщина металла 

40х25

номер профиля двутавра/швеллера 

30а/30

Наибольшие размеры прямоугольной формы, мм

 

длина, ширина, толщина 

100х85х16 

Габаритные размеры, мм

 

Длина , ширина, высота 

35х1760х2445

Масса, кг

7050 

Мощность, кВт 

11,8




