Вертикальный консольно-фрезерный станок модель FSS350R (аналог станка 6Т12)по лицензии немецкой фирмы 
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Вертикальный консольно-фрезерный станок модели FSS350R (аналог станка 6Т12)по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства.

На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др.

Основные преимущества станка:

Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. 

Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. 

Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. 

Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. 

Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. 

Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. 

Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости. 



	Вертикальный консольно-фрезерный станок модель FSS350R (аналог станка 6Т12)по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

315x1250; 375 x 1600* специальное исполнение 

Количество пазов для зажима 

4

Нагрузка на стол, кг 

1000 

Продольное перемещение стола , мм 

850 

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

270 

Вертикальное перемещение консоли, мм

355; 505* специальное исполнение 

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850 

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

100 

Перемещение пиноли, мм 

90

Угол поворота в обе стороны , град. 

45 

Количество подач 

18 

Знаменатель геометрической прогрессии 

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400; до 2240* специальное исполнение 

Продольные и поперечные подачи/Вертикальные подачи, мм/мин 

16 … 800 /5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперек, мм/мин 

3150 

Ускоренный ход по вертикали, мм/мин 

1000 

Скорость подачи СОЖ, л/мин 

10 

Масса нетто, кг

3150

Габаритные размеры, мм

2800x2420x2635




Вертикальный консольно-фрезерный станок модель FSS450R (аналог станка 6Т13)по лицензии немецкой фирмы 



	[image: image2.png]


Вертикальный консольно-фрезерный станок модель FSS450R (аналог станка 6Т13)по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства.

На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др.

Основные преимущества станка:

Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. 

Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. 

Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. 

Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. 

Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. 

Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. 

Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости.



	Вертикальный консольно-фрезерный станок модель FSS450R (аналог станка 6Т13)по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

400x1600; 450 x 1800* специальное исполнение

Количество пазов для зажима 

5

Нагрузка на стол, кг 

1500 

Продольное перемещение стола , мм 

1120 

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

345 

Вертикальное перемещение консоли, мм

400; 550*, 630* специальное исполнение

Мощность главного привода, кВт

11; 15* специальное исполнение 

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850 

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

100 

Перемещение пиноли, мм 

90 

Угол поворота в обе стороны , град. 

45 

Количество подач 

18 

Знаменатель геометрической прогрессии

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400 до 2240* специальное исполнение 

Продольные и поперечные подачи/Вертикальные подачи, мм/мин 

16 … 800 /5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперек/Ускоренный ход по вертикали, мм/мин

3150 /1000 

Скорость подачи СОЖ, л/мин 

10 

Масса нетто, кг

4000

Габаритные размеры, мм

3500x2920x2710




Горизонтальный консольно-фрезерный станок с крестовым столом модель FW350R (аналог станка 6Т82Г)по лицензии немецкой фирмы 



	[image: image3.jpg]


Горизонтальный консольно-фрезерный станок с крестовым столом модели FW350R (аналог станка 6Т82Г)по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства.

На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др.

Основные преимущества станка:

Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. 

Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. 

Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. 

Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. 

Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. 

Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. 

Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости.


	

	Горизонтальный консольно-фрезерный станок с крестовым столом модель FW350R (аналог станка 6Т82Г)по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

315x1250; 375 x 1600* специальное исполнение

Количество пазов для зажима 

4

Нагрузка на стол, кг 

1000 

Продольное перемещение стола , мм 

850 

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

270 

Вертикальное перемещение консоли, мм

355; 505* специальное исполнение

Мощность главного привода, кВт

5.5; 7.5* специальное исполнение

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850 

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

110

Количество подач 

18

Знаменатель геометрической прогрессии 

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400; до 2240* специальное исполнение

Продольные и поперечные подачи, мм/мин 

16 … 800 

Вертикальные подачи, мм/мин 

5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперек, мм/мин 

3150 

Ускоренный ход по вертикали, мм/мин 

1000 

Скорость подачи СОЖ, л/мин 

10

Масса нетто, кг

3000

Габаритные размеры, мм

2800x2420x1995




Горизонтальный консольно-фрезерный станок с крестовым столом модель FW450R (аналог станка 6Т83Г)по лицензии немецкой фирмы 
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Горизонтальный консольно-фрезерный станок с крестовым столом модель FW450R (аналог станка 6Т83Г)по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства.

На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др.

Основные преимущества станка:

Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. 

Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. 

Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. 

Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. 

Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. 

Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. 

Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости.



	Горизонтальный консольно-фрезерный станок с крестовым столом модель FW450R (аналог станка 6Т83Г)по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

400x1600; 450 x 1800* специальное исполнение 

Количество пазов для зажима 

5

Нагрузка на стол, кг 

1500 

Продольное перемещение стола , мм 

1120 

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

345

Вертикальное перемещение консоли, мм

400; 550*, 630* специальное исполнение 

Мощность главного привода, кВт

11 15* специальное исполнение 

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850 

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

110 

Количество подач 

18 

Знаменатель геометрической прогрессии 

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400 до 2240* специальное исполнение 

Продольные и поперечные подачи, мм/мин 

16 … 800 

Вертикальные подачи, мм/мин 

5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперек, мм/мин 

3150 

Ускоренный ход по вертикали, мм/мин 

1000 

Скорость подачи СОЖ, л/мин 

10 

Масса нетто, кг

3825

Габаритные размеры, мм

3500x2920x2160




Горизонтальный консольно-фрезерный станок с поворотным столом модель FU350R (аналог станка 6Т82)по лицензии немецкой фирмы 
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Горизонтальный консольно-фрезерный станок с поворотным столом модель FU350R (аналог станка 6Т82)по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства. На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др. Основные преимущества станка: Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости. 



	Горизонтальный консольно-фрезерный станок с поворотным столом модель FU350R (аналог станка 6Т82)по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

315 x 1250; 375 x 1600*специальное исполнение 

Количество пазов для зажима 

4

Нагрузка на стол, кг 

1000

Продольное перемещение стола , мм 

850

Поворот стола в обе стороны, град. 

45

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

270

Вертикальное перемещение консоли, мм

355; 505* специальное исполнение 

Мощность главного привода, кВт

5.5; 7.5* специальное исполнение 

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

110

Количество подач 

18

Знаменатель геометрической прогрессии 

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400; до 2240* специальное исполнение

Продольные и поперечные подачи, мм/мин 

16 … 800 

Вертикальные подачи, мм/мин 

5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперекУскоренный ход по вертикали, мм/мин/Скорость подачи СОЖ, л/мин 

3150/1000/10

Масса нетто, кг

3000

Габаритные размеры, мм

2800x2880x1995




Горизонтальный консольно-фрезерный станок с поворотным столом модель FU450R (аналог станка 6Т83)по лицензии немецкой фирмы 
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Горизонтальный консольно-фрезерный станок с поворотным столом модели FU450R (аналог станка 6Т83)по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства.

На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др.

Основные преимущества станка:

Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. 

Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. 

Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. 

Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. 

Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. 

Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. 

Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости.



	Горизонтальный консольно-фрезерный станок с поворотным столом модель FU450R (аналог станка 6Т83)по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

400x1600; 450 x 1800* специальное исполнение 

Количество пазов для зажима 

5

Нагрузка на стол, кг 

1500 

Продольное перемещение стола , мм 

1120 

Поворот стола в обе стороны, град. 

45 

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

345 

Вертикальное перемещение консоли, мм

400; 550*, 630* специальное исполнение

Мощность главного привода, кВт

11; 15* специальное исполнение 

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850 

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

110 

Количество подач 

18 

Знаменатель геометрической прогрессии 

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400; до 2240* специальное исполнение 

Продольные и поперечные подачи/Вертикальные подачи, мм/мин 

16 … 800 /5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперек, мм/мин 

3150 

Ускоренный ход по вертикали, мм/мин 

1000 

Скорость подачи СОЖ, л/мин 

10 

Масса нетто, кг

3825

Габаритные размеры, мм

3500x3520x2160




Консольный широкоуниверсальный фрезерный станок мод. 6Т82Ш 
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Консольный широкоуниверсальный фрезерный станок мод. 6Т82Ш.

Станки предназначены для выполнения разнообразных фрезерных работ цилиндрическими, торцевыми, концевыми, фасонными и другими фрезами. Применяются для обработки горизонтальных и вертикальных плоскостей, пазов, рамок, углов, зубчатых колес, спиралей, моделей штампов, пресс-форм и других деталей из стали, чугуна, цветных металлов, их сплавов и других материалов.

Станки оснащены хоботом, на котором установлены накладная и поворотная шпиндельные головки с индивидуальной коробкой скоростей и отдельным приводом, обеспечивающими возможность обработки детали инструментом, установленным к рабочей поверхности стола под любым углом в любой плоскости.

Наличие отдельного горизонтального шпинделя позволяет использовать эти станки, как обычные горизонтально-фрезерные.

Мощность приводов и высокая жесткость станков позволяют применять фрезы, изготовленные из быстрорежущей стали, а также инструмент, оснащенный пластинками из твердых и сверхтвердых синтетических материалов.

По особому заказу возможно исполнение станков со столом, имеющим возможность поворота вокруг вертикальной оси на угол ±45°. При этом максимальное расстояние от оси горизонтального шпинделя до рабочей поверхности стола уменьшается соответственно до 400 и 390 мм.

Конструктивные 

механизированное крепление инструмента в горизонтальном шпинделе;

механизм пропорционального замедления подачи;

устройство периодического регулирования величины зазора в винтовой паре продольной подачи; 

предохранительная муфта защиты привода подач от перегрузок; 

торможение горизонтального шпинделя при остановке электромагнитной муфтой.

Технологические 

разнообразные автоматические циклы работы станка; 

широкий диапазон частот вращения шпинделя и подач стола; 

большая мощность приводов;

повышенный класс точности;

возможность одновременной работы двумя шпинделями; 

надежность и долговечность;

высокая жесткость конструкции.



	Консольный станок мод. 6Т82Ш 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм 

1250x320

Наибольшее перемещение стола, мм 

500

продольное 

800

поперечное 

320

вертикальное 

420

Расстояние от оси рабочей поверхности стола, мм

30-450

Расстояние от оси направляющих хобота, мм 

155

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1:

 

основного 

31,5-1600

накладной и поворотной головок 

50-1600

Диапазон подач стола, мм/мин:

 

продольных и поперечных 

12,5-1600

вертикальных 

4,1-530

Наибольшая масса приспособлением), кг 

400

Мощность электродвигателя , КВт 

7,5

Габаритные размеры станка, мм 

 

длина 

2280

ширина 

1965

высота 

1970

Масса станка с электрооборудованием, кг 

3550




Обрабатывающий центр сверлильно-фрезерно-шлифовальный модель 2206ВМФ4-13 
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Обрабатывающий центр сверлильно-фрезерно-шлифовальный модель 2206ВМФ4-13 предназначен для комплексной обработки корпусных деталей средних размеров с четырех сторон без переустановок по заданной программе. 

На станке можно производить получистовое и чистовое фрезерование плоскостей, пазов и криволинейных поверхностей фрезами различных типов, а также растачивание, сверление, зенкерование, развертывание, нарезание резьбы метчиками в деталях из чугуна, стали, цветных металлов и пластмасс. 

Управление станка осуществляется по программе хранящейся в памяти УЧПУ. 

На станке программируется координатные перемещения стола и шпиндельной головки, скорости этих перемещений, частота вращения шпинделя, смена инструмента, выбор коррекции на диаметр и длину инструмента, стандартные циклы обработки. 

Станок оснащен крестовым поворотным столом, лобовой бесконсольной шпиндельной головкой. Инструментальный магазин установлен на самостоятельных опорах возле станка, что позволяет значительно увеличить жесткость станка, повысить виброустойчивость и свести к минимуму изменения его точностных параметров. 

В качестве привода главного движения использован электродвигатель с широким диапазоном регулирования, что сокращает длину кинематических цепей и улучшает эксплуатационные качества станка. 

Устройство для контроля угла поворота шпинделя позволяет автоматически устанавливать ориентированный по углу инструмент. 

привод ходовых винтов непосредственно от высоко моментных электродвигателей обеспечивает высокую точность перемещений и гибкость управления подачами. 

На станке применены замкнутые направляющие качения типа "танкеток" и беззазорные передачи винт-гайка качения, что повышает долговечность станка и плавность перемещения рабочих органов. 

Рабочая зона станка защищена специальной защитой. 

Станок оснащен устройством термостабилизацией шпинделя. 

Класс точности станка - В.



	Обрабатывающий центр сверлильно-фрезерно-шлифовальный модель 2206ВМФ4-13 Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола: длина/ширина (под заказ), мм

800/630(800)

Наибольшее перемещение стола:продольное (ось "х")/поперечное (ось "z"), мм 

800/630

Наибольшее вертикальное перемещение шпиндельной головки, мм (ось "y"):

630

Предельные расстояния от оси шпинделя до рабочей поверхности стола/Предельные расстояния от торца шпинделя до центра стола, мм:

95-725/195-825

Наибольшая масса устанавливаемой заготовки (с учетом массы приспособления), кг:

800

Пределы частот вращения шпинделя /Пределы частот вращения шпинделя с применением быстроходного шпинделя, мин-1:

10-3500/до 7000

Конусное отверстие в шпинделе:

N 50

Пределы рабочих подач по осям "х","y","z", мм/мин:

1-6000

Величина ускоренных перемещений по осям "х","y","z", мм/мин:

12000

Емкость инструментального магазина, шт.гнезд (под заказ):

30 (45)

Наибольший диаметр инструментов загружаемых в магазин:без пропуска гнезд/с пропуском гнезд, мм 

100/250

Точность одностороннего позиционирования:линейного (по осям "х", "y", "z"), мкм/углового (поворотного стола, ось "В"), угл.с 

12

Габаритные размеры станка (вместе с отдельно расположенными сб.единицами, агрегатами и электрооборудованием):длина*ширина*высота, мм

5480*3715*2930

Масса станка (без отдельно расположенных сб.единиц, агрегатов и электрооборудования), кг:

8500

Масса станка (вместе с отдельно расположенными сб.единицами, агрегатами и электрооборудованием), кг:

12000

Род тока питающей сети:

переменный трехфазный

Напряжение, В:/Частота тока, Гц:

380/50

Мощность привода главного движения/Суммарная мощность всех электродвигателей, кВт:

15/22.5

Тип устройства программного управления:

NC-110, SIEMENS, 2C-42




Станок вертикально-фрезерный модели ГФ2171.С5 с ЧПУ системы FMS3000 Сomfort 
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Новинка!

Станок вертикально-фрезерный модели ГФ2171.С5 с ЧПУ системы FMS3000 Сomfort, привода FORMIC (Чехия), МСИ на 12 инструментов, 2005 г.в

Станок предназначен для многооперационной обработки деталей сложной конфигурации из стали, чугуна, цветных и легких металлов, а также других материалов. Наряду с фрезерными операциями на станке можно производить точное сверление, растачивание, зенкерование и развертывание отверстий.

   Большая мощность привода главного движения, широкий диапазон подач и частот вращения шпинделя, высокая жесткость конструкции станка позволяют применять фрезы, изготовленные из быстрорежущей стали, а также инструмент, оснащенный пластинками из твердых и сверхтвердых синтетических материалов.

Станок оснащен трехкоординатным устройством ЧПУ системы FMS3000 Сomfort и электроприводами подач FORMIC (Чехия), что позволяет производить обработку сложных криволинейных поверхностей.

Подробней с системой ЧПУ системы FMS3000 Сomfort Вы можете ознакомиться здесь


	Станок вертикально-фрезерный модели  ГФ2171.С5 с ЧПУ системы FMS3000 Сomfort. Основные технические характеристики

Размеры рабочей поверхности стола, мм

400х1600

Наибольшая масса детали, устанавливаемой на столе станка (вместе с приспособлением), кг

400

Наибольшее перемещение стола, мм:

продольное (координата X)

1010

поперечное (координата Y)

400

вертикальное (установочное)

430

Перемещение ползуна (координата Z), мм

260

Скорость быстрого перемещения узлов по координатам:

X, Y, Z, мм/мин

7000

A, мин-1

-

Пределы подач по координатам:

Х, Y, Z, мм/мин

3-7000

А, мин-1

-

Частота вращения шпинделя, мин -1

50-2500

Мощность двигателя главного движения, кВт

11

Количество инструментов в магазине, шт

-

Наибольший диаметр инструмента, мм

250

Время смены инструмента, сек

-

Расстояние от оси координаты А до поверхности стола, мм

-

Конус шпинделя

50

Отклонение от круглости при контурном фрезеровании цилиндрической поверхности, мм

0,05

Максимальная масса инструмента, кг

15

Количество одновременно управляемых координат:

при линейной интерполяции

3

при круговой интерполяции

2

при линейно-круговой интерполяции

3

Габаритные размеры станка с электро- и гидрооборудованием, мм

длина

3100

ширина

3135

высота

2850

Масса станка с электро- и гидрооборудованием, кг

5700

Класс точности

Н

Установленная мощность, кВт

18




Станок вертикальный консольно-фрезерный модель 6К11 
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Станок вертикальный консольно-фрезерный модель 6К11 предназначены для выполнения всех видов фрезерных работ, сверления, зенкерования и растачивания отверстий на деталях из черных и цветных металлов, их сплавов и пластмасс в условиях единичного, мелкосерийного и серийного производства.



	Станок вертикальный консольно-фрезерный модель 6К11 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

250x1000

Наибольшее перемещение    стола, мм

 

продольное

710

поперечное

250

вертикальное

400

Наибольшее перемещение гильзы шпинделя, мм

80

Количество подач

16

Пределы подач стола, мм/мин

 

продольной

35-1020

поперечной

27-790

вертикальной

9-264

Ускоренное перемещение    стола, мм

 

продольное

2900

поперечное

2300

вертикальное

765

Количество частот вращения шпинделя

12

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1
16-1600

Конус шпинделя

ISO 50

Угол поворота оси шпинделя в продольной плоскости, град

90

Мощность электродвигателей приводов, кВт

 

подач

1,5

шпинделя

5,5

Габаритные размеры станка, мм

2135х1725х2290

Масса станка, кг

2350

Класс точности

Н




Станок вертикальный консольно-фрезерный модель 6К12 
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Станок вертикальный консольно-фрезерный модель 6К12 предназначены для выполнения всех видов фрезерных работ, сверления, зенкерования и растачивания отверстий на деталях из черных и цветных металлов, их сплавов и пластмасс в условиях единичного, мелкосерийного и серийного производства.



	Станок вертикальный консольно-фрезерный модель 6К12 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

320 х 1250

Наибольшее перемещение    стола, мм

 

продольное

850

поперечное

250

вертикальное

400

Наибольшее перемещение гильзы шпинделя, мм

80

Количество подач

16

Пределы подач стола, мм/мин

 

продольной

35-1020

поперечной

27-790

вертикальной

9-264

Ускоренное перемещение    стола, мм

 

продольное

2900

поперечное

2300

вертикальное

765

Количество частот вращения шпинделя

12

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1
16-1600

Конус шпинделя

ISO 50

Угол поворота оси шпинделя в продольной плоскости, град

90

Мощность электродвигателей приводов, кВт

 

подач

1,5

шпинделя

5,5

Габаритные размеры станка, мм

2135х1865х2290

Масса станка, кг

2380

Класс точности

Н




Станок горизонтальный консольно-фрезерный модель 6К81Г 
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Станок горизонтальный консольно-фрезерный модель 6К81Г предназначен для выполнения разнообразных фрезерных работ цилиндрическими, торцевыми, концевыми, фасонными и другими фрезами



	Станок модель 6К81Г 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

250x1000

Наибольшее перемещение    стола, мм

 

продольное

710

поперечное

250

вертикальное

400

Пределы подач стола, мм/мин

 

продольной

35-1020

поперечной

27-790

вертикальной

9-264

Ускоренное перемещение    стола, мм

 

продольное

2900

поперечное

2300

вертикальное

1150

Количество частот вращения шпинделя, мин

21

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1
16-1600

Конус шпинделя

ISO 50

Мощность электродвигателей приводов, кВт

 

подач

1,5

шпинделя

5,5

Габаритные размеры станка, мм

2135х1825х1695

Масса станка, кг

2300

Класс точности

Н




Станок горизонтальный консольно-фрезерный модель 6К82Г 
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Станок горизонтальный консольно-фрезерный модель 6К82Г предназначен для выполнения разнообразных фрезерных работ цилиндрическими, торцевыми, концевыми, фасонными и другими фрезами



	Станок модель 6К82Г 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

320 х 1250

Наибольшее перемещение    стола, мм

 

продольное

850

поперечное

250

вертикальное

400

Пределы подач стола, мм/мин

 

продольной

35-1020

поперечной

27-790

вертикальной

9-264

Ускоренное перемещение    стола, мм

 

продольное

2900

поперечное

2300

вертикальное

1150

Количество частот вращения шпинделя, мин

21

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1
16-1600

Конус шпинделя

ISO 50

Мощность электродвигателей приводов, кВт

 

подач

1,5

шпинделя

5,5

Габаритные размеры станка, мм

2135х1865х2015

Масса станка, кг

2350

Класс точности

Н




Станок консольный вертикально-фрезерный модель ВМ127М 



	Станок консольный вертикально-фрезерный модели ВМ127М предназначен для выполнения операций фрезерования различных деталей из черных и цветных металлов и их сплавов в условиях серийного и мелкосерийного производства. Мощный привод главного движения и тщательно подобранные передаточные отношения обеспечивают оптимальные режимы обработки при различных условиях резания и полное использование возможностей режущего инструмента. Простота обслуживания и быстрая переналадка приспособлений и инструмента представляют значительные удобства при использовании станка в мелкосерийном производстве.

Автоматическая система смазки узлов обеспечивает неприхотливость и надежность станка в самых жестких условиях эксплуатации.



	Станок консольный вертикально-фрезерный модель ВМ127М Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

400 х 1 600

Наибольшее перемещение стола, мм: 

продольное 

1000

поперечное 

320

вертикальное 

420

Наибольшее перемещение пиноли шпинделя, мм

80

Угол поворота шпиндельной головки, град

± 45

Расстояние, мм: 

от торца шпинделя до рабочей поверхности стола 

30-500

от оси шпинделя до вертикальных направляющих станины

420

Количество скоростей шпинделя

18

Пределы подач, мм/мин: 

продольной

25-1250

поперечной 

25-1250

вертикальной 

8,3-416,6 

Мощность электродвигателей, главного движения/привода подач квт: 

11/3

Масса обрабатываемых деталей c приспособлением, кг

300

Габариты: длина*ширина*высота, мм

2560х2260х2500

Масса, кг.

4 250




Станок фрезерный широкоуниверсальный модель ФС-250/676-02Н 



	Станок фрезерный широкоуниверсальный модель ФС-250/676-02Н позволяет проводить операции: фрезерование, сверление, развёртывание, зенкование 

для обработки деталей из чёрных, цветных металлов и сплавов 



	Станок фрезерный широкоуниверсальный модель ФС-250/676-02Н 

Основные технические характеристики 

Длина рабочей поверхности стола, мм

620

Ширина стола, мм

250

Перемещение стола X,Y,Z, мм

400_150_290

Пределы частоты вращения шпинделя, Min/Max, об/мин

55/2450

Мощность двигателя главного движения, кВт

2,3

Габариты станка: длина_ширина_высота, мм

150_1100_1600

Масса станка, кг

700




Станок широкоуниверсальный консольно-фрезерный модель 6К81Ш 



	Станок широкоуниверсальный консольно-фрезерный модель 6К81Ш предназначены для выполнения всех видов фрезерных работ, сверления, зенкерования и растачивания отверстий на деталях из черных и цветных металлов, их сплавов и пластмасс в условиях единичного, мелкосерийного и серийного производства



	Станок модель 6К81Ш 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

250x1000

Наибольшее перемещение стола, мм

 

продольное

710

поперечное

250

вертикальное

400

Количество подач

16

Конус шпинделя

 

горизонтального

ISO 50

вертикального

ISO 40

Мощность электродвигателей приводов, кВт

 

подач

1,5

вертикального шпинделя

2,2

горизонтального шпинделя

5,5

Габаритные размеры станка, мм

2135х1725х2015

Масса станка, кг

2500

Класс точности

П




Станок широкоуниверсальный консольно-фрезерный модель 6К82Ш 



	Станок широкоуниверсальный консольно-фрезерный модель 6К82Ш предназначены для выполнения всех видов фрезерных работ, сверления, зенкерования и растачивания отверстий на деталях из черных и цветных металлов, их сплавов и пластмасс в условиях единичного, мелкосерийного и серийного производства



	Станок модель 6К82Ш 

Основные технические характеристики 

Размеры рабочей поверхности стола, мм

320 х 1250

Наибольшее перемещение стола, мм

 

продольное

850

поперечное

250

вертикальное

400

Количество подач

16

Конус шпинделя

 

горизонтального

ISO 50

вертикального

ISO 40

Мощность электродвигателей приводов, кВт

 

подач

1,5

вертикального шпинделя

2,2

горизонтального шпинделя

5,5

Габаритные размеры станка, мм

2135х1865х2015

Масса станка, кг

2560

Класс точности

П




Станок широкоуниверсальный фрезерный модель ВМ130М 



	Станок широкоуниверсальный фрезерный модели ВМ130М предназначен для фрезерования, растачивания и сверления поверхностей деталей типа корпусов, рычагов и фланцев из черных и цветных металлов и их сплавов в условиях мелкосерийного и серийного производства. Станок рекомендуется использовать для выполнения точной и чистовой обработки.
Конструктивные особенности станка при высокой точности обработки обеспечивают широкие технологические возможности, простоту управления и обслуживания. Технологические возможности и эффективность работы на станке достигаются наличием вертикального и горизонтального рабочих столов, горизонтального и вертикального шпинделей, бесступенчатой регулировкой скоростей подач.
По заказу потребителя станок комплектуется пневмомеханической системой зажима инструмента, системой цифровой индикации фактического положения координат.



	Станок широкоуниверсальный фрезерный модель ВМ130М Основные технические характеристики 

Класс точности

"Н" ("П"*)* По заказу

Размеры рабочей поверхности столов, мм: 

вертикального 

160х500

горизонтального 

250х630 

Наибольшее перемещение стола, мм: 

продольное 

250

вертикальное 

300 

Перемещение горизонтальной шпинд. головки

200 

Угол поворота вертикальной головки, град 

± 45

Конус отверстия шпинделя

40АТ5

Пределы частоты вращения шпинделя, об/мин: 

горизонтального 

45-2000

вертикального 

63-2800 

Количество скоростей шпинделя

12

Пределы изменения подач, мм/мин

12-1250

Мощность электродвигателей, главного движения /привода подач, квт: 

3/1.6

Масса обрабатываемой детали с приспособлением, кг

140

Габариты, мм

1400х1000х1720

Масса, кг

930




ЧПУ системы FMS3000 Сomfort для вертикально-фрезерного станка модели ГФ2171.С5 


	Универсальное устройство управления  FMS-3000 Comfort это надежное, высокопроизводительное устройство числового программного управления, предназначенное для установки на различные типы технологического оборудования.

Адаптация к конкретному типу станка осуществляется с помощью программы электроавтоматики и разветвленной системы параметров FMS-3000 Comfort

Основа FMS-3000 Comfort персональный компьютер промышленного исполнения, изготовленный по новейшим технологиям. Уникальная открытая архитектура FMS-3000 Comfort в комплексе с мощным программным обеспечением позволяют легко интегрировать в ее состав компьютерные компоненты ведущих производителей вычислительной техники.

 УЧПУ FMS-3000 Comfort для применения в условиях промышленного производства выполняется в виде промышленной рабочей станции. Конструкция — корпус из нержавеющей стали и алюминиевая передняя панель.

Станочный пульт предназначен для дополнительного удобства оператора. Применение станочного пульта позволяет существенно сократить количество используемых входов/выходов, а значит, уменьшить стоимость УЧПУ и сократить объем монтажных работ.

Вх/вых
Краткое описание системы

16/16

· 10.4” цветной графический TFT-дисплей повышенной яркости; 

· 63 алфавитно-цифровых и 20 функциональных клавиш с тактильным эффектом; 

· Pentium 200MMX, 32 Мб ОЗУ, FDD, 16 Мб FLASH, Ethernet 10/100, 2 COM порта, LPT порт; 

· ЦАП - 6 каналов; 

· Датчики обратной связи - 5 канала; 

· Дискретные оптоизолированные входы (24V DC) - до 128; 

· Дискретные оптоизолированные выходы (24V DC, 200mA) - до 72; 

· Пульт станочный 

R* - релейные выходы 24V DC, 5A, 110V AC, 5A
32/32

48/16

64/32

80/48

96/32

128/48R*

128/72R*



	Руководство программиста-технолога FMS3000 1018 kB

Инструкция по макропрограммированию FMS3000 487 kB

Руководство оператора FMS3000 941 kB

Руководство по электроавтоматике и параметрам FMS3000 1226 kB

Demo-версия FMS3000 1639 kB

Техническое описание FMS3000 8514 kB


Широкоуниверсальный консольно-фрезерный станок модель FU450R ApUG(аналог станка 6T83Ш) по лицензии немецкой фирмы 



	Широкоуниверсальный консольно-фрезерный станок модель FU450R ApUG по лицензии немецкой фирмы "ХЕККЕРТ" предназначен для фрезерования всевозможных деталей из различных материалов в условиях индивидуального и серийного производства.

На станке можно обрабатывать вертикальные и горизонтальные плоскости,пазы, углы, рамки, зубчатые колеса и др.

Основные преимущества станка:

Основные узлы изготавливаются из чугуна марки СЧ25, имеют оптимальную форму и большую жесткость. 

Фторопластовое покрытие направляющих стола и стойки обладает хорошими антифрикционными свойствами и антизадирной способностью, что позволяет обеспечивает стабильность точностных параметров в течение длительного времени. 

Наличие автоматических циклов обработки (маятниковое фрезерование, фрезерование с ускоренным перескоком, фрезерование по прямоугольному циклу в трех плоскостях) позволяет использовать станки не только в мелкосерийном, но и в крупносерийном производстве. 

Наличие механизма опускания консоли исключает касание инструментом обработанной поверхности при обратном ускоренном ходе стола. 

Наличие механизма зажима стола при попутной подаче в продольной координате обеспечивает необходимую жесткость и исключает вибрацию. Фрезерование методом попутной подачи позволяет осуществлять эффективную обработку глубоких пазов и деталей из высокопрочных материалов. 

Высокие точностные характеристики станка позволяют производить детали самого высокого качества; например, неплоскостность поверхности стола на всей длине не превышает 16 мкм. 

Модульная конструкция максимально облегчает ремонт станка в случае его необходимости.



	Широкоуниверсальный консольно-фрезерный станок модель FU450R ApUG(аналог станка 6T83Ш) по лицензии немецкой фирмы Основные технические характеристики 

Рабочая поверхность стола, мм

400x1600; 450 x 1800* специальное исполнение 

Количество пазов для зажима 

5 

Нагрузка на стол, кг 

1500 

Продольное перемещение стола , мм 

1120 

Поворот стола в обе стороны, град.

45 

Поперечное перемещение крестового суппорта, мм 

345

Вертикальное перемещение консоли, мм

630; 400*, 550* специальное исполнение

Ручное поперечное перемещение контропоры, мм

500 

Мощность главного привода, кВт

11; 15* специальное исполнение

Макс. крутящий момент на шпинделе, Нм 

1850 

Конус инструмента 

ISO-50 

Диаметр переднего подшипника, мм 

110 

Количество подач 

18 

Знаменатель геометрической прогрессии 

1.25 

Диапазон частот вращения, об/мин

28 … 1400; до 2240* специальное исполнение

Продольные и поперечные подачи /Вертикальные подачи, мм/мин

16 … 800 /5 … 250 

Ускоренный ход, вдоль и поперек/Ускоренный ход по вертикали, мм/мин 

3150 /1000 

Скорость подачи СОЖ, л/мин 

10

Масса нетто, кг

4920

Габаритные размеры, мм

3500x3615x2720




